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. SEKCJA 1 - SRODKI OSTROZNOSCI

1-1. Wprowadzenie

» Rozdziat ten opisuje zgodne z prze-

pisami i  bezpieczne  procedury
postepowania dla  najwazniejszych
obszaréw  eksploatacji  urzgdzenia.

Czynnoéci te sg podzielone tutaj na trzy
podstawowe kategorie: Jazda, Praca
i Konserwacja. Aby  eksploatowacl
urzadzenie zgodnie z przeznaczeniem
i przepisami nalezy obowigzkowo
przeprowadza¢ codziennie rutynowe
postepowanie zgodne ze wskazéwkami
zawartymi  w niniejszej czesci.
Nastepnie nalezy  utozyc program
utrzymania i konserwacji. Musi tego
dokonaé osoba wykwalifikowana, aby
zapewni¢ bezpieczng pracg urzadzeni

o Wtasciciel (uzytkownik, operator) nie
powinien rozpoczynac’ obstugi
(uzytkowania)  urzadzenia  dopdty,
dopdki ten podrecznik nie zostanie
przeczytany, a poprawne dziatanie
urzadzenia nie zostanie sprawdzone
pod kontrolg doswiadczonego i wykwa-
lifikowanego operatora. W razie pytan
dotyczacych uzytkowania lub obstugi,
prosze zwroci¢ sie do JLG Industries do
dziatu niezawodno$&ci i bezpieczenstwa

pracy.

OSTRZEZENIE !

Modyfikacja urzadzenia bez zezwolenia
JLG Industres lub bez zaswiadczenia
Panstwowego Laboratorium Testujace-
go, w zakresie nie naruszajacym
odpowiednich ustalen bezpieczeristwa
OSHA i bezpieczenstwie przynajmniej
tak samo  wysokim jak  przed
modyfikacja, jest zabroniona i powoduje
w ten sposdb naruszenie przepiséw
OSHA.

1-2. Jazda / Holowanie /
" Transportowanie

o Przed uruchomieniem maszyny
uzytkownik musi sie zapozna¢ ze
sposobami prowadzenia, kierowania
i hamowania. Jest to szczegdlnie

wazne w sytuacji eksploatowania
urzgdzenia w pomieszczeniach cias-
nych.

e Operator musi przed jazdg poznac
nawierzchnie  drogi.  Nawierzchnia
powinna by¢ zwarta i réwna, & nachy-
lenie  powierzchni  nie  powinno
przekracza¢  dozwolonego  stopnia .
nachylenia powierzchni dla tego urza-
dzenia.

WSKAZOWKA

Pamietaj, ze kluczem do wiasciwego
i bezpiecznego postugiwania  sig
urzgdzeniem jest jego doktadne stoso-
wanie oraz zdrowy rozsadek.

« .Nie zaleca sie holowania urzadzenia,
z wyjatkiem sytuacji ostatecznych np.:
usterka maszyny lub utrata napedu.
Przejrzyj sekcje 6 o procedurze
holowania w nagtych wypadkach.

WSKAZOWKA SZCZEGOLNA

Obrazki w tej publikacji nie stuzg do
stosowania sie do tego co przedsta-
wiaja. Sa one dotgczone aby demon-
strowaé wizualnie nieprawidtowe dziata-
nie i zastosowanie wyposazenia.

OSTRZEZENIE

Nie przestrzeganie $rodkéw ostroznosci
wymienionych w tym rozdziale jest
naruszeniem bezpieczenstwa i moze
prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny,
zranienia lub nawet $mierci personelu.

« Transportowanie lub przetadowywanie
urzadzenia powinno odbywac sig za
pomocy, podnosnika widtowego,
dysponujacego odpowiednim dopusz-
czalnym obcigZzeniem do przeprowa-
dzenia niniejszych operacji. Nalezy
rowniez zwrocié uwagg aby widly
podnoénika zostaly w tym czasie
prawidtowo umiejscowione w miejscach
zaznaczonych na obudowie podnoéni-
ka.
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1-3. Ryzyko $miertelneqo parazenia pradem elektrycznym

SMA = bezpieczna minimalna odlegtosé
\\\\\ Stworzy¢ strefe zamknigta (patrz tabela). Zachowaé minimalng bez-
pieczng odlegtosé od wszelkich linii- i

urzadzen wysokiego napiecia (tych na
rysunku jak i wszelkich innych).

TABELA 1-1. BEZPIECZNE MINIMALNE ODLEGLOSCI

Minimalna bezpieczna odlegto$¢ (SMA) od przewoddw (izolowanych badZz nie) lub
urzadzen bedacych pod napieciem.

NIEBEZPIECZENSTWO: W ZADNYM PRZYPADKU nie mozna manewrowad maszyna,
a personel nie moze sig porusza¢ w zakazanej strefie. W razie braku tabliczek

informujgcych, nalezy ZAWSZE przyjmowagé, ze linia oraz urzadzenia znajduja sie pod

wysokim napigciem!!!

ZAKRES NAPIECIA MINIMALNA BEZPIECZNA ODLEGLOSC
(miedzyfazowe) (w metrach)
od 0 do 300V UNIKAC ZETKNIECIA

ponad 300V do 50KV 3

ponad 50KV do 200KV 5 e

ponad 200KV do 350KV 6 '

ponad 350KV do 500KV 8

ponad 500KV do 750KV 11
ponad 750KV do 1000KV 14

UWAGA: W Polsce obowiazuja inne odlegtosci: patrz DT-DE-90/WD
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Zawsze zachowywadé bezpieczng
odlegos¢ od linii i urzadzen elektrycz-
nych

» Prosze zawsze zachowac bezpieczng
odlegto$¢ od linii elektrycznych oraz
urzgdzen. Przy ustawianiu urzadzenia
prosze wzig¢ zawsze pod uwage
chwianie sie oraz opadanie platformy
roboczej. Urzadzenie to nie zapewnia
ochrony przed bezposrednim
kontaktem z jakimikolwiek  czesciami
bedgcymi pod wysokim napieciem.

» Nalezy zawsze zachowac odleglogé
przynajmniej 3 metrow  pomiedzy
czgsciami maszyny lub jej tadunkiem,
a napowietrznymi liniami lub urzadze-
niami wysokiego napiecia do 50.000 V.

« W zwigzku z tym wymagane jest
zwigkszenie tej odleglosci o nastepne
30 cm na kazde kolejne 30.000 V.

1-4. Srodki bezpieczefistwa przed
rozpoczeciem uzytkowania

= Najpierw przeczytaj uwaznie i ze zrozy-
mieniem swoj podrgcznik, zapoznaj sie
dokladnie ze wszystkimi czesciami
opracowania i dopiero wtedy zacznjj
pracowac,

e Tylko upowazniony i wykwalifikowany
personel, znajacy i rozumiejacy zasady
pezpieczenstwa pracy, polecenia doty-
czgce prawidtowego uzytkowania urza-
dzenia, a ‘takie jego prawidiowsj

konserwacji moze operowac urzgdze-
niem,

Operatorowi nie wolno przejaé odpowie-
dzialnosci za prace urzgdzeniem dopdki
nie zostanie przeszkolony przez kompe-
tentne i upowaznione do tego celu
osoby.

Przed pracg sprawdz usytuowanie
urzgdzenia w stosunku do: nieostonie-
tych wysokousytuownych przewodéw
elektrycznych, ruchu pojazdéw (np.:
suwnica mostowa), drég publicznych,
kolejowych i maszyn budowlanych.
Przed przystapieniem do pracy operator
i jego nadzorujgcy muszg podjgé srodki
ostroznosci, aby unikngé wszystkich
znanych niebezpieczenstw w miejscu -
pracy. ‘

Nie nalezy uzywac. urzadzenia, jezeli
nie przeszio ono odpowiedniego przeg-
ladu i konserwacji zgodnej z fabryczng
specyfikacjg i harmonogramem.
Zapewnij dzienng inspekcje i spraw-
dzian funkcji jako priorytet przed
przystapieniem do pracy.

Nigdy nie unieruchamiaj i nie modyfikuj
wytgcznika noznego, ani innych przy-
rzgddéw bezpieczenstwa.

Kazda zmiana w urzadzeniu jest naru-
szeniem bezpieczenstwa i przepisow
OSHA.

Nie nalezy uzywaé urzadzenia gdy
predkos¢ wiatru przekracza 48 km/h.
Nigdy nie pracyj ani nie podnos
wysiegnika, gdy maszyna jest na
ciezardwce, innym pojezdzie lub
konstrukcji naziemnej.

Wszyscy operatorzy i personel naziem-
ny, gdy jest to wymagane, muszg nosic
kaski z atestem. '

Zapoznaj sie z lokalizacjg i obstugg
naziemnego panelu sterowniczego.

W momencie wchodzenia lub opusz-
czania maszyny stosuj zasade "kontakt
trzech punktow". Zasada ta oznacza, iz
podczas wchodzenia jak i opuszczania
urzgdzenia w kazdym momencie dwie
rece | stopa lub dwie stopy i reka
pozostajg w kontakcie z urzgdzeniem.
Kieruj zawsze wzrok na maszyne, gdy
wchodzisz lub opuszczasz platforme.
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1-5. Jazda

s W czasie jazdy maszyny uwazaj na
przeszkody wokét urzadzenia i ponad
nim. -

« Sprawdz, czy droga przejazdu jest
wolna od ludzi, dziur, plam, garbow,
przeszkad, rumowisk i oston, za ktérymi
mogg by¢ ukryte dziury oraz inne
niebezpieczenstwa.

a Jezeli prowadzisz z duzg szybkoscig
zwolnij przed zatrzymaniem. Nachylenia
terenu pokonuj z matg predkoscig (na
niskim biegu).

s Nie prowadz maszyny z podniesiong
platforma, Nie podnos$ jej, gdy maszyna
stoi na nieréwnej, pochylone] Iub
miekkiej nawierzchni.

e Przed wjazdem na stropy, mosty,
ciezaréwki oraz inne powierzchnie
sprawdz  dopuszczalne  obcigzenie
danej powierzchni.

Patrz zawsze w kierunku jazdy.

» Nie jedz szybko w sektorach
zamknietych lub ograniczonych, ani
wtedy, gdy cofasz. Pamietaj o réznej
drodze hamowania przy roznych
predko&ciach.

e Nie jedz po nierébwnych, migkkich
powierzchniach, gdyz moze nastgpic
przewrécenie maszyny. Nie prowadz
maszyny blisko kopalni, czy dokéw
zatadunkowych.

« Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ oraz
uzywaj sygnatu dzwiekowego na
obszarze o ograniczonej widocznosci.
Podczas przejazdu urzadzenia osoby
nie zwigzane z jego pracg powinny
pozostaé przynajmniej w odlegtosci
2 metréw od maszyny.
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1-6. Praca

+ Przeczyta] ze  zrozumieniem ten
podrecznik | dopiero potem zacznij
prace. Nie uruchamiaj urzadzenia, na
ktorym brak jest tabliczek
informacyjnych, ostrzegawczych lub sg
one nieczytelne. ’

« Nigdy nie przekraczaj okre$lonego
przez  producenta  dopuszczalnego
obcigzenia platformy. Sprawdz to na
odpowiedniej tabliczce umiejscowionej
na maszynie.

» Ciezar na podiodze platformy rozktadaj
zawsze rownomiernie,

* Upewnij sie czy platforma uniesiona
zostata na réwnym, zwartym podtozu.

Sprawd?Z doktadnie wszystkie odlegtosci
do najblizszych przedmiotéw przed
umiejscowieniem platformy w pozycji do
pracy.

e Drazek sterowniczy lub witgcznik
sterowniczy nie mogg nigdy byé
przetaczane bezposrednio (bez
przejscia przez pozycje neutralna)
W przeciwnym kierunku.  Przetgcznik
nalezy przesunag¢ najpierw do pozycji
neutralnej, w niej zatrzymac, a dopiero .
potem ustawi¢ w  pozycji zadanej.
Drazki obstuguje sie wolnym

< e i rownomiernym naciskiem (pchnie-

ciem). .

» Nie pracuj nigdy, gdy maszyna nie
funkcjonuje prawidlowo W sytuacji
awarii  nalezy maszyne wytgczyé
i opatrzy¢é tabliczkg "uszkodzona".
Nastepnie nalezy poinformowac
przetozonych o zaistniatej sytuacji.

e Sprawdzaj zawsze odlegtoéci nad, po
bokach i pod platforma, gdy zamierzasz
_ja unieé¢ badz obusaic

Nigdy nie pracuj na miekkich | nije-
rownych powierzchniach.
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Nigdy nie uzywaj ramion nozycowych
podnosnika do  schodzenia bgdz
wchodzenia na platforme.

Nie taduj na platforme tadunkdw
wiszgcych nad nig, a takze unikaj jej
powiekszania przez przedtuzanie lub
inny osprzet.

Platformy nie nalezy podnosi¢ w czasie
jazdy, ani w sytuacji gdy cate urzadze-
nie stoi na nieréwnej powierzchni.

Nie umocowuj maszyny do konstrukgcji
znajdujgcych sie w poblizu, nigdy nie
przytaczaj do platformy: kabli, przewo-
dow lub podobnych przedmiotéw

Gdy odpowiednie [okalne przepisy,
zasady Dbezpieczenstwa pracy lub
zasady bezpieczenstwa pracodawcy
tego wymagajg, personel pracujgcy na
platformie winien nosi¢ odpowiednie
zabezpieczenia przed upadkiem
z wysokosci i jezeli jest to konieczne -
rowniez inne wyposazenieé zabezpie-
czajgce przed nieszczedliwym wypad-
Kiem.

Prace na platformie wykonuj stojgc
wytgcznie na jej podtodze, a nie na
barierach, pudtach badz deskach.

« Aby unikngé upadku przy wchodzeniu

lub opuszczaniu pomostu na wysokosci
nalezy zachowac maksymalng
ostroznos¢. Nalezy wchodzi¢ i wycho-
dzi¢ tylko i wylgcznie przez bramke.
Platforma moze byé w czasie takie]
operacji oddalona nie wiecej niz. 30 cm
od bezpiecznych i stabilnych konstruk-
cji.

W czasie przechodzenia z podniesione;j
platformy na inne miejsce poza nig (lub
odwrotnie) istnieje bardzo wysokie
ryzyko upadku z wysokosci. Odradza
si¢ tego typu manewrdw, jezeli przepro-
wadzane prace na to pozwalajg, Jezeli
nie - nalezy zastosowaé dwie liny
zabezpieczajgce. Jedna z nich musi
by¢ przymocowana do platformy, druga
za$ do miejsca, na ktére pracownik ma
zamiar przej$é. Lina przymocowana do
platformy moze byé odczepiona dopiero
po udanym przejéciu na druga strone.
Zakazane jest stosowanie platformy do -
czynnosci, do ktérych nie zostata ona
stworzona  (zabawy, zarty, jazdy
popisowe).

Nie dopuszczaj do zbednych konser-
wacji bgdz prac przy maszynie.
Urzadzenia nie mozna obstugiwaé
Z ziemi jezeli na platformie znajdujg sie
ludzie. Od zasady tej istnieje wyjatek
w sytuacjach koniecznych, grozacych
wypadkiem. _

Gdy na platformie znajdujg sie wiecej
niz. dwie osoby, za wszelkie dziatania
dokonane za pomocg urzgdzenia,
odpowiedzialno§¢  ponosi  operator
urzgdzenia.
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Zwracaj uwage, aby w czasie pracy
urzgdzenia jakiekolwiek czesci ciata nie
wystawaly poza barierki.

W zadnym wypadku nie. mozna stoso-
wac drabin, schodkdw, bgdz podobnych
przedmiotéw w celu zwiekszenia
Zasiegu z platformy.

W czasie podnoszenia i prac na plat-

formie obie stopy muszg sie znajdowaé

na podtodze platformy.

Ograniczen  zasiegu  dostepu  tej
maszyny nie mozna rozszerzac¢ za
pomocg desek, kartondw itp.

Zachowaj za kazdym razem szczegélng
ostroznos$¢, aby uniknaé jakichkolwiek
uszkodzen urzadzenia, czy okaleczen
Zwracaj uwage, aby nie uszkodzié
urzgdzen sterujgcych, ani nie
skrzywdzi¢ oséb znajdujgcych sie na
platformie.

Lo

Utrzymuj czysto$Sé i porzadek podczas
pracy na platformie. Nie przebywaj
w poblizu pracujgcej maszyny.
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Upewni] sig, ze operator, innej w gorze
umieszczone], a przy ziemi obsiugi-
wane] maszyny, wie o pracy twojej
platformy. Odetnij doptyw pradu do
dzwigéw powietrznych. Jezeli jest to
konieczne wznie$  barierki  wokdt
miejsca pracy. -
Uzywaj urzadzenia tylko z prawidiowo
i bezpiecznie zainstalowanymi pore-
czami Praca w innym przypadku jest
ztamaniem przepiséw bezpieczenstwa.
Nie wychodZ poza obszar ograniczony
tymi barierkami.

Unikaj gromadzenia sie odpadow na
padtodze platformy. Szlam, oleje,
ttuszcze i inne Sliskie substancje nie
moga znajdowaé sig na podeszwach
obuwia roboczego.

11

Porecze platformy nie stuzg do
transportowania jakichkolwiek materia-
téw i przedmiotow.
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1-7. Holowanie i ciagniecie

Maszyna moze by¢ jedynie w szcze-
golnych przypadkach holowana badz
ciggnigta. Do przemieszczania jej
uzywac nalezy podno$nika widlowego
o cdpowiednim dopuszczalnym obcia-
zeniu

Przed  przemieszczeniem maszyny
nalezy usunac z platformy wszelkie
narzgdzia oraz odpady.

W czasie podnoszenia urzgdzenia widly
padnosnika nalezy ustawié w miejscach
na to przeznaczonych z tylu badz po
bokach maszyny.

W czasie transportu platforma powinna
by¢ catkowicie ztozona. '

W czasie transportu maszyny nikt nie
moze przebywac na platformie.

12

Podnosié maszyne tylko w miejscach na

to przewidzianych.
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1-8. Konserwacja

Ten punkt zawiera ogdlne warunki
bezpieczenstwa, na ktére nalezy zwrocic
uwage podczas przeprowadzania prac
konserwacyjnych platformy. Szczegdlnie
waznym jest, aby personel zajmujgcy sie
konserwacja, urzadzen &cisle przestrzegat
ponizszych  zalecen ostrzegawczych
i bezpieczenstwa. Ma to na celu unikniecie

skaleczen, badz spowodowania
jakichkolwiek uszkodzen maszyny.
Program  konserwacji —musi  zostac

wprowadzony i wykonany przez wykwa-
lifikowany personel w celu zapewnienia
bezusterkowego dziatania urzadzenia.

OSTRZEZENIE !l

Modyfikacja urzadzenia bez zezwolenia
odpowiedniej jednostki, w zakresie
takim by bezpieczeristwo urzadzenia
byto przynajmniej takie samo wysokie
jak przed modyfikacja, jest naruszeniem
zasad bezpieczenstwa.

Normy bezpieczenstwa, ktorych nalezy
przestrzegaé w czasie przeprowadzania
prac  konserwacyjnych — sg  zawarte
w odpowiednim miejscu tego opracowania.
W wiekszosci normy te sg podobne do
norm dotyczacych konserwacji urzadzen
hydraulicznych i wigkszych czg$ci maszyn.

Bezpieczenstwo Twaoje i twoich wspdtpra-
cownikéw jest najwazniejszym przykaza-
niem przy konserwacji maszyn.

Pamietaj o jego wadze.

Nie prébuj przenosi¢ cigzkich
maszyn bez pomocy odpowiednich do
tego urzgdzen.

Zwracaj uwage, aby szczegdlnie cigzkie
przedmioty  znajdowaty sig  zawsze
w bezpiecznej pozyciji.

Jezeli bedzie podnoszona tylko czesc
urzadzenia, upewnij sie, ze pod pozostata
cze$é podiozone zostaly odpowiednie
podpory.

czesci.
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W czasie prac konserwacyjny'ch stosuj
zawsze podpory zabezpieczajace.

W razie wymiany czesci elekirycznych

odtgcz akumulatory.

o W czasie . przeprowadzania prac
konserwacyjnych nie no$ jakiejkolwiek
bizuterii (kolczyki, tancuszki, zegarki,
obraczki).

« Nie no$ rozpuszczonych wioséw, wiosy
diugie nalezy zwigzac.

o Noszenie Iluznego ubrania grozi
wciagnieciem miedzy czesci maszyny,
to natomiast grozi nawet $miertelnym
niebezpieczenstwem.

o Uzywaj tylko dozwolonych i niepalnych .
roztwordw czyszczacych.

o Przed przeprowadzaniem takich prac
jak: regulacje, smarowanie badz inne
wytgcz wszelkie doptywy pradu.

« Nie pracyj nigdy pod podniesiona:
platforma. Mozesz to robic jedynie, gdy
zostaty zamocowane podpory
zabezpieczajace, badz  platforma
zostata odpowiednio zablokowana Iub
zabezpieczona przez umieszczone na
suficie petle,- zabezpieczajgce przed
poruszeniem.

o Takie przedmioty jak: przeciwwadgi,
opony, akumulatory itp., ktore
naruszylyby stabilnosé, badz cigzar

catkowity urzadzenia, nie mogg by¢
NIGDY usuwane.
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2-1. Wprowadzenie

Rozdziat ten zawiera konieczne informacje
potrzebne osobom, ktére sg.odpowiedzial-
ne za utrzymanie maszyny w stanie
gotowosci oraz liste testow, ktdre muszg
by¢ przeprowadzone przed uzyciem
maszyny. Szczegdlnie waznym jest, aby
przeczyta¢ i zrozumie¢ Iinformacje tu
zawarte, zanim przystapi sie do pracy
z maszyna. Nalezy upewni¢ sie, ze
wszelkie konieczne kontrole wypadty
pozytywnie przed rozpoczeciem pracy
urzadzenia. Procedury te bedg pomocne
w osiggnieciu diugiego okresu uzytko-
wania | bezpiecznego- dziatania urzadze-
nia.

WAZNE

Uzytkownik (operator) ponosi odpowie-
dzialnos¢é za bezpieczenstwo zwigzane
z pracg owej maszyny z tego wzgleduy,
iz producent nie ma mozliwosci
sprawdzenia doktadnosci przeprowa-
dzanych kontroli i konserwacji maszyny.

2-2. Przygotowanie do uzytku

Przed oddaniem nowe] maszyny do
eksploatacji musi ona zosta¢c doktadnie
zbadana pod kgtem uszkodzen powsta-
tych w czasie transportu, a nastepnie

sprawdzona okresowo (patrz punkt 2-3.).

Przy pierwszej kontrali przed
uruchomieniem jednostka powinna przejsc
test szczelnosci tgcz hydraulicznych.
Bardzo wazne jest, aby przeprowadzi¢
kontrole wszystkich podzespotdéw, aby
zapewnic ich bezpieczrie funkcjonowanie.
Wszystkie konieczne przygotowania ma-
szyny do pracy lezg w gestii i odpo-
wiedzialnosci kierownictwa. Prace przygo-
towawcze  wymagaja, jak  zwykle,
zdrowego rozsadku (np. skontrolowanie
czy podnoénik i hamulce funkcjonujg
bezbtednie) w potgczeniu z wizualnymi
inspekcjami. Przepisowe wymagania sg
podane w czesSci Codzienna Inspekcja
(patrz punkt 2-4.).

Nalezy sie upewnié, ze zostaty wypetnione
wszystkie pozycje z Inspekcji Dostawy
i Kontroli Okresowej oraz Sprawdzianu

14

Funkcji przed skierowaniem urzgdzenia do
eksploatacji.

2-3. Inspekcja Dostawy i Kontrofa
Okresowa

WSKAZOWKA
Omawiane urzadzenie wymaga
okresowej inspekcji bezpieczenstwa

i konserwacji, ktdéra powinien dokonaé
Dealer JLG. Dane z przeprowadzonej
inspekcji powinny by¢é umieszczone na
odpowiedniej naklejce umieszczonej na
obudowie urzadzenia. Kontroluj te
naklejke i zawsze poinformuj
odpowiednie stuzby jezeli inspekcja
jest opdzniona. '

Ponizszy wykaz czynnosci Kkontrolnych
tworzy usystematyzowany przebieg kazdej
kontroli i° pomaga wynalezé wszelkie
defekty, uszkodzone Iub nieprawidiowo
zainstalowane czgéci. Spjs kontrolny
okresla elementy, ktoére nalezy sprawdzi¢
i warunki, ktérym powinny odpowiadac
sprawdzone elementy. Regularne kontrole
powinny by¢ przeprowadzone przynajmniej
raz w miesigcu lub czeéciej w zaleznosci
od wymagan S$rodowiska, czestotliwosci
i sposobu obcigzenia urzgdzenia

« Barierki
Czy sg prawidlowo zainstalowane, czy
nie ma luznych bagdz brakujgcych
czesei, czy istniejg jakies widoczne
uszkodzenia.

e Platforma
Brak widocznych uszkodzen, wolna od
zanieczyszcze i odpadkow.

« Ramiona nozycowe

Brak widocznych uszkodzen, brak
skrzywien, wygiec i / lub otar¢.

» Kable elektryczne
Brak widocznych uszkodzen,
prawidtowo zabezpieczone.

e Trzpienie obrotowe
Skontroluj, czy istniejg luzne badz

brakujgce czesci obudowy, czy istniejg
jakie§ widoczne uszkodzenia, czy
widoczne sg $lady zuzycia trzpieni,
badz pozostatych czesci ruchomych.
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Cylinder podnosny
Sprawdz, czy powstata na nim rdza,
peknigcia, zadrapania, nieszczelnosci.
Sprawdz, czy na dragu tlokowym odlo-
syl sie jakis obcy materiat (zanie-
czyszczenia).
Obudowa
Sprawdz istnienie widocznych uszko-
dzen, czy istniejg luzne czgéci oston lub
w ogdle jakiej$ brakuje. Nalezy dokonac
kontroli podwozia i nadwozia.
Opony i kota
Sprawdz istnienie widocznych uszko-
dzen, a ‘takze, czy istniejg Iuzne
nakretki lub w ogdle ich brakuje.
Slizgowe bloki $cierne
Skontroluj czy ich starcie nie przekracza
dopuszczalnych rozmiarow.
Zapas oleju hydraulicznego
Wskazanie na boku zbiornika winno
wskazywac¢ "full' (przy wytgczonym
systemie i maszynie w  pozycjl
podstawowej)
Cylinder ukiadu Kierowniczego
Brak rdzy, pekniec, zadrapan,
nieszczelnosci. Sprawdz, czy na to-
czysku nie osadzit sig obcy materiat
Drazek (ukiad) sterowniczy
‘Nie moze brakowaé jakichkolwiek
czesci (nie powinny byc takze poluzo-
wane), brak widocznych uszkodzen
Przednia o$
Zuzycie (starcie) nie powinno przekras
czaé starcia dopuszczalnego, brak
widocznych uszkodzen, powinno by¢
widoczne prawidiowo przeprowadzone
smarowanie tej czgsci.
Szafka rozdzielcza (Pulpit i Naziem-
na)
Przetaczniki sg gotowe do pracy, brak
widocznych uszkodzen, tabliczki sg
dobrze przytwierdzone i czytelne. Pulpit
jest réwniez gotowy do obstugi i brak na
nim widocznych uszkodzen.
Akumulatory
Poziom elektrolitu jest odpowiedni, brak
widocznych uszkodzen, brak korozji na
taczach kabli akumulatora.
Silnik, Pompa, Zawory
Brak przeciekdw, urzgdzenia funkgjo-
nujg prawidtowo
Tabliczki na platformie
Brak widocznych uszkodzen, tabliczki
czytelne i dobrze przytwierdzone.

2-4. Codzienny obchéd kontrolny

Obowigzkiem operatorow urzadzenia jest
kontrola maszyny przed rozpoczeciem
kazdego dnia roboczego. Zaleca sig, aby
kazdy uzytkownik sprawdzit maszyng
przed pracg, nawet jesli maszyna bvta juz
obstugiwana przez innego operatora.
Codzienny  obchéd kontrolny  jest
preferowana, formg kontrol] (patrz rys.
2-3.). .

Prosze sie starac, aby oprécz codzienne]
kontroli dotaczyé do niej kontrole wedtug
nastepujacych punktow:

« Ogodlna czystosc

Sprawdz, czy wszystkie powierzchnie
stanowisk wolne sg od plam oleju, paliw,
plynéw hydraulicznych jak i od przed—
miotéw obcych. Staraj sie zapewnic
0géing czystosc.

« Tabliczki

Zachowaj tabliczki informacyjne czyste
i widoczne. Przykryj je, gdy odbywac sig
bedzie malowanie badz czyszczenie, aby
zabezpieczy¢ ich czytelnose.

« “Podrecznik pracy, bezpieczenstwa,
obstugi i konserwacji”.

Upewnij sig, ze kopia tego podrecznika

znajduje sig zawsze W podrgecznym,

stuzacym do tego celu, schowku.

o Dziennik maszyny
Sprawdz, czy jest aktualna tasma lub
dziennik pracy maszyny; sprawdz, czy
zapisy sg zrozumiale | czy nie
pozostawiono maszyny w niebezpiecznych
warunkach do pracy.

¢ Codzienne smarowanie

Aby zapewni¢ codzienne smarowanie
czesci maszyny _kieryj sig tabela
smarowan (rys. 2-3.).

OSTRZEZENIE Il

Aby uniknaé skaleczeri maszyng mozna
uzywaé dopiero wtedy, gdy wszelkie
usterki zostang usuniete Praca na
maszynie nie spetniajacej tych
wymagan jest naruszeniem 72sad
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2.5, Codzienna kontrola czynnosciowa

OSTRZEZENIE 1!l

Aby unikng¢ skaleczenn maszyne mozna
uzywat dopiero wtedy, gdy wszelkie
usterki zostang usuniete. Praca na
maszynie nie speiniajace] tych wyma-
gan jest naruszeniem zasad bezpie-
czenstwa :

Po zakonczeniu codziennego obchodu
maszyny nalezy dokonac kontroli
czynnoéciowej wszystkich systemow, przy
nieobcigzonym urzgdzeniu. W czasie tej
kontroli maszyna winna znajdowaé sie w
takim miejscu, aby nie znajdowaly sie nad
nig lub wokdt jej zadne  czynniki
ograniczajgce

Najlepiej przeprowadzi¢ takg kontrole
przed zaktadem, wedtug nastepujgcych
punktow:

1. Upewnlj sig, ze akumulatory sg catko-
wicie natadowane.

2. Podnie$ i opus¢ platforme kilkakrotnie.
Sprawdz, aby manewr ten odbywat sie bez
zaktocen. Zwro¢ uwage, aby w czasie
wznoszenia platformy uruchomiony byt
przetgcznik bezpieczenstwa dla wysokich
obrotow. W czasie podnoszenia platformy
sprawdz rowniez, czy jest aktywny system
zabezpieczajacy przed nierdwnosciami
terenu, a rolki napedowe pozostajg
w kontakcie z drazkiem tgczacym (patrz
rys. 2-1.).

3. Przejedz do przodu i do tylu i sprawdz
prawidtowos¢ pracy urzadzenia.

4. Sprawdz, czy hamulec dziata prawidto-
wo w momencie gdy maszyna usituje
pokona¢ wzniesienie (o kacie nachylenia
nie przekraczajgcym maksymalnego
dopuszczalnego kata nachylenia jaki moze
pokonac to urzadzenie). Po wjechaniu na
gére nalezy zatrzymaé urzadzenie
i "zaciggnadé" hamulec.

5. W czasie jazdy skre¢ na prawo, potem
lewo (kolejno$¢ dowolna) i sprawdz, czy
wszystko funkcjonuje jak nalezy.

SEKCJA 2 - PRZYGOTOWANIE | KONTROLA

(- —
Platforma opuszczona - system

2abezpleczenla przed nlerdwnaogelaml

O , . teranu wylaczony. . O

——

Plattorma unjesiana -
system uruchomiony.

System wlqczony-/
i:*ldL:g!us'E tlemiz

beika ok. 2 cm.

Kontrola dziatania systemu zabezpie-
czajgcego przed nieréownosciami terenu.

6. Sprawdz poziom ptynu hydraulicznego
w zbiorniku. Odsytamy do tabeli smarowan
(rozdziat 7).

7. W momencie, gdy na ramionach
nozycowych sg zalozone odpowiednie .
zabezpieczenia, upewnij sie, ze system
resordbw funkcjonuje bez zakiocen i ze
krata przymocowana jest tak do gdrne;j,
jaki dolnej ramy.

8. Jezeli na maszynie nie zamontowane sg

zabezpieczenia ramion nozycowych,

kontrole opuszczania platformy nalezy
wykonac¢ wedtug nastepujgcych punktow:

« Podnies platforme na wysoko$é okoto
2 metrow sterujgc nig ze znajdujgcego
sie na niej pulpitu.

« Opus¢ platforme.

» Sprawdz, czy platforma zatrzyma sie
przed jej catkowitym opadnigciem i czy
jest styszalny potréjny sygnat.

» Ustaw drazek sterowniczy w neutrainej
pozycji, a nastgpnie skontroluj wizualnie
otoczenie podstawy maszyny.

« Aby opuéci¢ platforme do korica
nacisnij przycisk LIFT (wznosié), ustaw
drgzek sterowniczy na "wsteczny" do
momentu  catkowitego  opuszczenia
platformy.

» Sprawdz, czy na ramionach nozyco-
wych zamontowane sg paski gumowe
(Finger-sensing) i czy dziatajg one bez
zarzuti
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2-6. Wymagania momentu obrotoweqo

Tabela momentu obrotowego (rys. 2-4.)
zawiera wartoéci standardowe momentu
obrotu, ktére bazujg na Srednicy i wy-
trzymatosci sworznia. Informuje ona
rowniez w zgodnosci z wartoSciami
momentu obrotu ustalonymi metodami
warsztatowymi, te wielkosci w warunkach
wilgoci | suchych. Tabela ta stuzy jako
Srodek  pomocniczy dla  operatora
urzgdzenia, gdy ten stwierdzi, w czasie
przeprowadzanej kontroli, bagdz uzytko-
wania maszyny, stany, ktére musza byc
natychmiast usuniete, zanim bedzie
mozna poinformowac o tym fakcie odpo-
wiedni personel. Ksigzka konserwacj
i serwisu zawiera specyfikacje momentow
obrotu i procedury okresowych konser-
wacji poszczegdlnych czesci urzadzenia.
Wykorzystanie tego wykresu w potgczeniu
z ksigzka konserwacji i serwisu wzmacni
bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i osiggi
tirzadzenia.

2-7. Konserwacja i tadowanie baterii
akumulatordw,

Pod koniec dnia pracy nalezy natadowacd
akumulatory na nastepny dzien pracy.
Nalezy przy tym ustawi¢ wytgcznik
bezpieczenstwa W pozyciji OFF
(wytaczone). Sprawdz przed tadowaniem
poziom elektrolitu. Podigcz tadowarke
akumulatoréw za pomocg odpowiedniego
przediuzacza do gniazdka 110V. Ustaw
czasomierz tadowarki (jezeli to mozliwe)
na wybrany czas tadowania. Po tadowaniu
sprawdz poziom elektrolitu i jezeli jest to
konieczne wyréwna] go odpowiednio.
Napetniaj akumulator tylko za pomocg
wody destylowanej. W pethi natadowany
akumulator posiada specyficzny cigzar na
hydrometrze tj. miedzy 1.260, a 1.275.

UWAGA Il

Dolewajac destylowanej wody do aku-
mulatoréw nie _wolno uzywaé metalo-
wych pojemnikdw ani lejkdéw.

Gdy dolewasz wody do baterii
akumulatordéw, dolewaj tyle, az elektrolit
zakryje elektrody. Dolewaj wody do

wskaznika, badz 0.95 cm
separator.

Nie taduj akumulatordw, jesli elektrody
nie sg zakryte elektrolitem.

Aby unikngé wybuchu nie pal, uwazaj
na iskry lub plomien w poblizu baterii
akumulatorow.

tadowanie akumulatoréw  powinno
odbywaé sie tylko w dobrze wietrzonych
pomieszczeniach.

Unika¢ kontaktu kwasu =z odziezg
i skora.

ponad

WSKAZOWKI

Pamietaj o schowaniu przedtuzacza po .
skoficzonym tadowaniu.

Aby unikna€ przecieku elektrolitu, wode
dolewaj dopiero po natadowaniu
akumulatora.

WPROWADZENIE

Zacznij swodj Codzienny  Obchdd
Kontrolny od pozycji 1, jak zaznaczono
w diagramie. Kontynuuj w strone lewg
(przeciwnie do kierunku wskazdwek
zegara zaczynajgc od géry); sprawdzaj
kazda pozycje kolejnych warunkdéw
wymienionych w wykazie czynnosci
kontrolnych.

OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ skaleczerl maszyne mozna
dopiero uzywaé wtedy, gdy wszelkie
usterki zostang usuniete. Praca na
maszynie nie spetniajacej tych wyma-
gan jest naruszeniem zasad bezpie-
czenistwa .

Aby unikngé potencjalnego zranienia
upewnij sie, ze zasilanie urzadzenia jest
wytaczone na czas Codziennego
Obchodu Kontrolnego.

WSKAZOWKA

Nie pomijaj wizualne] inspekcji spodu
podwozia. Sprawdzanie tego obszaru
czgsto prowadzi do wykrycia warunkow,
ktére moga spowodowaé powazne
uszkodzenia urzadzenia.
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UWAGA: Nr 34 nie ma na rysunku

Odnosi sie on do wszelkich czesci

wewnatrz urzadzenia

33 31,32

a
i

s
“:ug
rain
_J___
| I
“_.,_r_
I
47 sl
Vot
ko
L Loy
____
-
Loy
[
-
|t
11
—
P
—

=




SR —

JILLG Sizzor

Tabela do rys. 2-2..
Codzienny obchdd kontrolny

1. Drazek sterowniczy platformy - powi-
nien byC prawidiowo zabezpieczony,
nie ma poluzowanych czesci, nie ma
brakéw  czesci, brak  widocznych
uszkodzen na szafce rozdzielczej Iub
pulpicie. Wszelkie tabliczki sg czytelne
i dobrze przymocowane, oznaczenia na

drazku  sg  czytelne, podrecznik
" umiejscowiony  w  miejscu na to
przeznaczonym;

2. Wat sterowniczy prawidiowo zabez-
pieczony, nie brakuje czesci, nie ma
poluzowan, brak widocznych uszko-
dzen, brak oznak wycieku:

3. Ramiona nozycowe i §lizgowe bloki
Scierne sg prawidiowo zabezpieczone,
brak widocznych uszkodzeri, brak
poluzowan, nie  brakuje czesci.
Odpowiednie zabezpieczenia na
ramionach nozycowych sprawdzi¢ pod
katem zainstalowania i uszkodzen;

4. Koto sterowe napedu i opony po lewej
z przodu - nie moze brakowaé czeéci
w tym takze nakretek, brak poluzowan,
brak widocznych uszkodzen, elementy
odpowiednio przytwierdzone;

5. Urzadzenie napgdowe po lewe;
z przodu - winno byc¢ odpowiednio
przytwierdzone, brak widocznych
uszkodzen, brak oznak wycieku;

8. Reczne tgcze opuszczania i pierécien
ciggowy - prawidtowo zabezpieczone,

- nie brakuje czgsci, brak poluzowan,
brak widocznych uszkodzen;

7. System zabezpieczenia przed nierow-
nosciami terenu - drag wspierajacy,
rolki, resory, potaczenia, przetacznik
ograniczajacy - nie brakuje czedci, brak
poluzowan, brak widocznych uszko-
dzen, prawidtowo zabezpieczony;

8. Pokrywa schowka i zamki - prawidtowao
funkcjonujgce, prawidtowo zabezpie-

czone, brak poluzowanych | uszko-
dzonych przewodow;

9. Pulpit obstugi - (1532E | 1932E)
prawidiowo  zabezpieczony,  brak

poluzowanych i uszkodzonych przewo-
dow, brak widocznych uszkodzen;
10.Instalacja akumulatoréw - odpowiedni
poziom elektrolitu, przewody dobrze
umocowane, brak uszkodzen, korozji,

SEKCJA 2 -PRZYGOTOWANIE | KONTROLA
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umocowanie odpowiednio zabezpieczo-
ne,

11.Pulpit  operacyjny (2033E, 2048E,
2646E, 2658E) - prawidtowo
zabezpieczony, brak poluzowanych
i uszkodzonych przewoddw, brak wido-
cznych uszkodzen;

12.Punkt obstugi naziemnej - prawidiowo

zabezpieczony, brak  widocznych
uszkodzen, przetgczniki prawidtowo
funkcjonujace, tabliczki czytelne

i dobrze umocowane;
13.Koto i opony po lewej z przodu -
odpowiednio przytwierdzone, nie moze
brakowac czesci, w tym nakretek; brak
widocznych uszkodzer;
14.Ramiona nozycowe i
scierne  prawidiowo
brak widocznych uszkodzeri, brak
poluzowan, nie . brakuje  czesdi
odpowiednie zabezpieczenia na -
ramionach nozycowych - sprawdzi¢ pod
katem zainstalowania i uszkodzen;
15.Hamulec postojowy - brak poluzowan,
nie brakuje czesci, brak widocznych
uszkodzen, brak wycieku z cylindra;
16.Drabina - prawidtowo zabezpieczone,

$lizgowe bloki
zabezpieczone,

brak widocznych uszkodzen,  brak

poluzowan, nie brakuje czesci;
17.tadowarka do akumulatoréw - brak

widocznych  uszkodzen, prawidtowo

zabezpieczona;
18.Ramiona nozycowe i
Scierne  prawidiowo

slizgowe, bloki
zabezpieczone,

brak widocznych uszkodzen, brak
poluzowan, nie brakuje  czesdi,
odpowiednie zabezpieczenia na

ramionach nozycowych - sprawdzi¢ pod
katem zainstalowania i uszkodzen:

19.Kolo | opony po prawej z tylu -
prawidtowo umocowane, nie moze
brakowac czesci - w tym nakretek; brak
widocznych uszkodzer;

20.0granicznik  wysokich  obrotéw -
prawidiowo zabezpieczony, brak
widocznych uszkodzen, brak

poluzowan, nie brakuje czesci;

21.System zabezpieczenia przed
nierownosciami terenu : drag
wspierajacy, rolki, resory, potgczenia,
przetgcznik ograniczajgcy - nie brakuje
czesci, brak poluzowan, brak
widocznych  uszkodzeri, prawidlowo
zabezpieczone:
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Codzienny obchdd kontrolny - ciag
dalszy (do rys. 2-2.).

22. Pokrywa schowka i zamki - prawidtowo
funkcjonujace, prawidlowo zabezpie-
czone, brak poluzowanych | uszko-
dzonych przewodow:

23. Instalacja zaworow sterowniczych - nie
brakuje czesci, brak poluzowan, brak
oznak wycieku, brak luznie wiszgcych
przewodow lub wezy, brak uszko-
dzonych, badz peknietych przewodoéw;

24. Cylinder podnoénika - prawidtowo
zabezpieczone, brak  widocznych
uszkodzen, nie brakuje czeéci, brak
poluzowan, brak oznak wycieku:

25, Silnik / Pompa - prawidlowo zabez-
pieczone, brak widocznych uszkodzen,
brak oznak wycieku z systemu
hydraulicznego; .

28. Filtr hydrauliczny - brak widocznych
uszkodzen, prawidtowo zabezpieczony,
brak oznak wycieku;

27. Wskaznik nachylenia - prawidiowo
funkcjonujacy, prawidlowo zabezpie-
czony, brak uszkodzonych bgdz polu-
zowanych przewoddw, brak widocznych
uszkodzen; .

28. Zbiomik hydrauliczny - prawidiowo
zabezpieczony, brak widocznych
uszkodzen, nie brakuje czesci, brak
poluzowan, brak oznak wycieku,
optymalny poziom ptynu hydraulicz-
nedo, czytelnie oznaczony na obudowie
zbfornika, pokrywka odpowietrzajaca

SEKCJA 2 - PRZYGOTOWANIE | KONTROLA

zabezpieczona | utrzymana w nale-
zytym stanie:

29. Kofo sterowe, napedu i opony po lewej
z przodu - nie moze brakowac czesci,
w tym nakretek, brak poluzowan, brak
widocznych uszkodzen, odpowiednio
przytwierdzone opony, odpowiednio
wypetnione powietrzem;

30. Urzadzenie napedowe - po prawej
z przodu - winno by¢ odpowiednio
przytwierdzone, brak widocznych
uszkodzen, brak oznak wycieku;

31. Montaz barierek - wszystkich czesci -
odpowiednio  przytwierdzone,  brak
widocznych uszkodzen, nie brakuje
czgsci, fafcuch utrzymany w odpo-
wiednim  stanie. W maszynach
australijskich:  drzwi wejsciowe pra-
widtowo zabezpieczone | utrzymane
w nalezytym stanie;

32. Platforma - nie brakuje czesci, brak
widocznych  uszkodzen, wysuwanie
platformy odbywa sie bez zakldcen:

33. Ramiona nozycowe i slizgowe bloki
Scierne  prawidtowo zabezpieczone,
brak widocznych uszkodzen, brak
poluzowan, nie brakuje czesci, odpo-
wiednie zabezpieczenia na ramionach
nozycowych nalezy sprawdzi¢ pod
katem sposobu zainstalowania
i uszkodzen;

34. (Nie zaznaczone na rysunku): zawory,
tacza zawordw, weze, rury - prawidtowo
zabezpieczone, nie brakuje czesci, brak
poluzowan, brak widocznych uszko-
dzen, brak oznak mozliwego wycieku.
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Lf

N

1.2
F’) Oznaczenie Element - Typ punktu | Metoda smarowania Odstep Uwagi
SMarownego czasu
1 Olej Wieko HL - sprawdzic 10/1200 | Olej sprawdzaé co 10
hydrauliczny wiewu/ poziom godzin roboczych.
zatyczka HL - wymienié Ole] wymieniaé co
oprézniacza 1200 godzin.
2 Element filtra Usunaé Usungé 50/300 |Wymieni¢ filtr  po
hydraulicznego pierwszych 50 godzi-
nach, nastepnie co
300 godzin.
3 Obudowa 2 tgczki MZS - pistolet 600 usungé
CZOpu 0si smarowne cisnieniowy
{(po jednej na
obudowe)
4 tozysko kota Dwa tylnie MZS - napetnié na 1200 |usungd
kota nowo

—

MZS - Smar uniwersalny
HL. - Olej hydrauliczny: Mobilfluid 424, Kendall Hyken 052 lub Mobil EAL 224H

Wyjasnienie skrétéw $rodkéw smarujgcych:

OSTRZEZENIE 1]

WSKAZOWK]

W celu unikniecia skaleczen w czasie prac konserwacyjnych, podczas ktorych
platforma robocza jest podniesiona nalezy zastosowaé podpory zabezpieczajgce.

. Pamigtaj o smarowaniu tych samych punktéw po obu stronach urzadzenia.

|_ 2. Podane odstepy czasu miedzy smarowaniami dotyczg pracy maszyny w normalnych
" warunkach. W przypadku maszyn pracujacych na kilka zmian, badz pracujgcych w zfych

| w miesigcu, w normalnych warunkach pracy.

warunkach otoczenia, okresy miedzy smarowaniami nalezy odpowiednio skrécié.
3. Obliczenie odstgpu miedzy smarowaniami bazuje na 50

godzinach pracy maszyny

Rysunek 2-3. Tabela smarowan - 1532E / 1932F / 2033F | 2046E [ 2646E [ 26585
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3-1. Wprowadzenie

WAZNE

Poniewaz producent nie ma bezpo-
$redniej kontroli nad zastosowaniem
urzadzenia | jego pracag, odpowie-
dzialno$¢ za przestrzeganie bezpie-
czenstwa w tej materii spada na
uzytkownika i personel operujacy.

Ten rozdziat zawiera wszelkie informacje
konieczne do zrozumienia poszczegdinych
funkcji sterowniczych urzadzenia. Nalezg
do tego: cechy uzytkowe, sprawnosc
graniczna, funkcje i rodzaje zastosowan
rozdzielnicy i wskaznikéw. Dla uzytkownika
bardzo waznym jest przeczytac najpierw
podrecznik, zrozumiec przepisowe
sposoby postepowania | dopiero wtedy
podjaé prace na urzgadzeniu. Sposoby
postepowania przedstawione w ksigzce
zapewniajg diugi okres i oraz bezpieczne
uzytkowanie.

3-2. Szkolenie personelu

Platforma nozycowa jest urzgdzeniem
stuzgcym do transportu oséb, dlatego tez

waznym jest, aby sprzet ten byt
obstugiwany i konserwowany przez
fachowe stuzby, = ktére udowodnity

wczesniej swojg wiedze | umiejetnosci,
a takze zrozumienie prawidtowego uzy-
wania maszyny. Koniecznym jest aby
personel ten poddany zostat odpowied-
niemu szkoleniu, a takze wprawit sie
w obstudze tego urzgdzenia.

Osoby bedgce pod wplywem alkoholu
badz narkotykow, osoby epileptyczne,
cierpigce na zawroty glowy, Iub na
czasowgq utrate kontroli nad reakcjami nie
mogg pod zadnym pozorem obstugiwac
tego urzgdzenia

« Szkolenie personelu obstugujacego

Szkolenie personelu operacyjnego
musi obejmowac ponize] opisanie
zagadnienia:

23

1. Obstuga | ograniczenia urzadzen
platformy, obstugi naziemnej, a takze
awaryjnych systemow bezpieczenstwa;

2. Zrozumienie i posiadanie umiejetnosci
zagadnien opisanych w tym opraco-
waniu  t.. opiséw sterowan, jak -
i wskazowek | ostrzezen mieszczacych
sie bezposrednio na urzadzeniu,

3. Zrozumienie i znajomos¢ wszelkich
przepiséw dotyczacych bezpieczen-
stwa, wydanych przez pracodawce,
wtadze i organa lokalne, jak réwniez
pouczen dotyczacych rozpoznawania
i unikania mozliwych niebezpieczenstw
w miejscu pracy, ze szczegdlnym
uwzglednieniem problematyki wykony-
wanych prac;

4, Przepisowe stosowanie wszelkich
wymagalnych urzgdzen zabezpiecza-
jacych personel obstugujacy;

5. Wystarczajgce zrozumienie mechani-
cznych zasad funkcjonowania maszy-
ny, aby umieé rozpoznaé potencjalne
i rzeczywiste zakidcenia w pracy
urzadzenia;

6. Najbezpieczniejsze metody pracy w
sytuacji: ograniczer znajdujgcych sie
wokét lub nad urzgdzeniem, innych
urzadzen pracujgcych w  poblizy,
a takze wszelkich ograniczen wyni-
kajacych z uszkodzern powierzchni
drog (dziury, zagtebienia, stoki);

7. Metody zabezpieczen przed niebez-
pieczenstwami zwigzanymi z napowie-
trznymi sieciami wysokiego napigcia,;

8. Wszelkie inne wymagania dotyczgce
specyficzniych zadan i wykorzysty-
wania maszyny;

« Prowadzenie szkolen

Szkolenia muszg odbywac sie pod

nadzorem uprawnionego operatora
bgdZz przefozonego na otwartym
terenie, na ktérym nie istniejg

jakiekolwiek ograniczenia. Majg sig -
one odbywac dopdty, dopdki personel
bedzie w stanie obstugiwaé podnosnik
nozycowy w ograniczonych pomiesz-
czeniach.
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» Odpowiedzialnos¢ personelu obstu-

gujacego
Personel obslugujacy musi zostad
poinformowany, Zze w przypadku

zaktécen funkcjonowania maszyny lub
w innych niebezpiecznych sytuacjach
w otoczeniu maszyny, jest zobowig-
zany i uprawniony wytgczy¢ urzadze-
nie i dostosowac sig do polecen
przetozonego, badz dealera JLG.

WSKAZOWKA

Producent Ilub handlowiec w chwili
dostarczenia pierwszej maszyny do
odbiorcy jest zobowigzany zapewnié
wykwalifikowane stuzby szkoleniowe,
jak réwniez po dostawie, jak tylko
zostanie zgtoszone przez uzytkownika
lub obstuge zapotrzebowanie na tego
typu pomoc.

3-3. Cechy
graniczna

uzytkowe | sprawnosé

e Wprowadzenie
Dla wuzytkownika gruntowna znajo-
mos¢ cech uzytkowych i ograniczen
maszyny jest =zawsze pierwszym
zatozeniem, bez wzgledu na jego
doswiadczenie zwigzane z podobnymi
maszynami;

e Tabliczki

Wazne zagadnienia, ktdére nalezy brac
pod uwage w czasie pracy urzgdzenia
umiejscowione sg na rozdzielnicach
na tabliczkach z napisami: NIEBEZ-
PIECZENSTWO, OSTRZEZENIE,
OSTROZNIE, WAZNE, WSKAZOW-
KA.  Wszystkie te  informacje
rozmieszczone sg w  roznych
migjscach w celu zwrdcenia uwagi
operatora na istniejace potencjalne
niebezpieczenstwa. W  nastepnej
czesci znajdziecie Panstwo powyzsze
tabliczki wraz z ich oznaczeniami.

« fadownos¢
Podnoszenie platformy wraz lub bez
obcigzenia bazuje na nastepujgcych
warunkach;

24
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1. Maszyna stoi na gtadkiej, zwiezie]
i poziomej powierzchni;

2. Ciezar tadunku musi zawiera¢ sie
w granicach okreslonych przez produ-
centa;

3. Wszystkie systemy maszyny muszg
funkcjonowac prawidtowo. -

o Stabilnos¢

Maszyna ta zapewnia stabilng
platforme we wszelkich mozliwych
ustawieniach roboczych, ale jedynie
wtedy, gdy nie przekraczane s3 jej
mozliwosci obcigzenia oraz gdy
uzywana jest ona na gladkiej, zwieztej
| poziomej powierzchni.

3-4. Rozdzielnice i wskazniki

Maszyna wyposazona jest w pulpity ste-
rownicze wykorzystujace wskazniki funkcji
sterowniczych. W Tabeli 3-1 odpowiednie
symbole opisane sg wraz ze zobra-
zowanymi ich funkcjami.

« JLG SMART SYSTEM ™™
Maszyna sterowana jest przez JLG
SMART System ™ - 24 V komp-
leksowe urzgdzenie sterujgce, ope-
rujgce wszelkimi funkcjami sterowni-
czymi za pomocg joystick'a i wielu
przetgcznikow.

« tadowarka akumulatoréw
Znajduje sie ona z tylu maszyny za
drabing, tadowarka pracujgca z 240 V
(model o jednym napieciu), bgdz
pracujgca z 240 V Jub 120 V
(mozliwos¢ wyboru napigcia), jest 24
Voltowym urzadzeniem tadujgcym o -
statym pradzie o mocy 20 A,
Wbudowany automatyczny  zegar
wyltgcza proces tadowania. Zamon-
towany réwniez tgcznik przechylny
wytqcza zegar w przypadku zaniku
pragdu.  Wskazniki diodowe na
frontowe] plycie tadowarki wskazujg
stan procesu tadowania (tadowanie
zakonczone, tadowanie w 80%,
niepetne ladowanie, tadowarka
wigczona, nienormalny cykl).
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. Pulpit Qbslugi naziemnej
OSTRZEZENIE I

Nie nalezy obstugiwaé platformy z pul-
pitu naziemnego, gdy na platformie
znajduj sie jeszcze jakies osoby chyba,
se istnieje sytuacja wyjatkowa grozgca
wypadkiem.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
prosze przeprowadzi¢ mozliwie duzo
kontroli funkcjonowania urzadzenia z
pulpitu naziemnego. Blizsze informacje
dotyczace kontroli znajdziecie Panstwo

" w rozdziale 2.

WSKAZOWKA

SMART System ™ wytacza automa-
tycznie doplyw pradu po 10 minutowej
nieaktywnosci urzadzenia. Przetgczniki
EMERGENCY STOP (NOTSTOPP -
WYLACZENIE AWARYJNE) i POWER
SELECTOR powinny byé wytaczane,
gdy maszyna wyltgczana jest na noc lub
jest przygotowana do tadowania akumu-
latorow.

1. Przelacznik POWER SELECTOR

Tréjpozycyjny przetacznik (przetacz-
nik wyboru) uruchamiany kluczem,
doprowadza wedtug wyboru,
napiecie do pulpitu, naziemnego,
badz do pulpitu platformy. Jezeli
przetacznik wskazuje PLATFORM
(platforma) prad zostanie doprowa-
dzony do przetgacznika EMERGEN-
CY STOP (STOP AWARYJNY)
znajdujacego  sig  na  pulpicie
platformy. Jezeli przetacznik wskaztl-

je GROUND (PODLOGA) prad
zostanie doprowadzony do prze-
facznika  EMERGENCY  STOP

(STOP AWARYJNY) znajdujgcego
sie na pulpicie przyziemnym. Gdy
przetgcznik ten znajduje sie w pos-
redniej pozycji doptywa pradu jest
odcigty tak do platformy jak i do
pulpitu naziemnego.

23

SEKCJA 2 - oDPOWIEDZIALNOSE PERSONELU | TABLICE STEROWANIA

WSKAZOWKA

Gdy przetacznik POWER SELECTOR
jest wylaczony, nalezy wyciggnaé klucz,
aby pozostawié maszyng niezdolng do
pracy, a tym samym uniknaé nieupra-
wnionego dostepu do urzadzenia.

Gdy przetacznik POWER SELECTOR
nastawiony jest na GROUND
(PODLOGA) to funkcje naziemne nalezy
obstugiwaé zawsze przy zmniejszonej
predkosci.

Zmniejszona predko$¢ jest predkoscig
zadana dla wszelkich funkcji. Jezeli
platforma jest uniesiona to wszelkie
funkcje obstlugiwane sg przy predkosci
petzajacej (bardzo wolnej).

WAZNE!N!

Jezeli doptyw pradu jest przestawiany
z platformy na ziemie, badz odwrotnie
nalezy ustawié przetgcznik w pozycji
OFF. Nastepnie poczekac okoto 3
sekundy i dopiero po tym czasie
przetagczyé na zadang pozycje. Po tym
nalezy réwniez odczekaé trzy sekundy -
by zaczaé obstugiwac drazek sterow-
niczy. W przypadku zaniku napiecia
nalezy wiaczyé i wytaczyé przetgcznik
awaryjny EMERGENCY STOP lub
odczekaé trzy sekundy i wtedy wigczy¢
przetgcznik wyboru.

2. Przetacznik EMERGENCY STOP

Gdy ten czerwony, o ksztaicie grzyba
przetgcznik  znajduje sie na ON
(wlaczony), a przetgcznik POWER
SELECTOR (PRZELACZNIK
WYBORU) nastawiony na GROUND
prad jest dostarczany do rozdzielnicy
przyziemnej. Przelgcznik moze byé
wykorzystywany, ~w  sytuacjach
awaryjnych do odcinania doptywu
pradu do pulpitow sterowniczych.
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Prad zostanie odiaczony jezsli prze-
tgcznik zostanie najpierw wyciggniety
i wytaczony (ON), a nastepnie
z powrotem  weisnigty  (OFF).
Wytgczenie | ponowne wigczenie
przycisku awaryjnego powoduje
wycofanie systemu SMART,

3. Przelacznik LIFT (PODNOSZENIE)

To przetacznik migowy o© trzech
pozycjach, podnoszagy platforme do
pozycji Up (PODNIESIONY)
i opuszczajacy do pozycji DOWN
(OPUSZCZONY).

4. Automat zabezpieczajacy

Ten wylgczany 15 amperowy
automat zabezpieczajgcy jest to
przycisk umiejscowiony na pulpicie
sterowniczym, ktéry wcisniety
doprowadza z powrotem, przerwany
wczeéniej doplyw pradu.

5. Licznik czasu (jezeli sprzet jest niego
wyposazony)

Maszyna moze by¢ wyposazona
w licznik czasu, ktory wskazuje czas
pracy maszyny. Licznik dziata tylko
gdy choé jedna z funkcji urzadzenia
jest uruchomiona.

Pulpit sterowniczy na platformie

1. Przetacznik EMERGENCY STOP
(WYLACZNIK AWARYJNY)

Ten czerwony, o ksztalcie grzyba
przetgcznik z dwiema pozycjami
zapewnia energie pulpitowi sterow-
niczemu na platformie. Przetgcznik
ten moze by¢ w naglym przypadku
zastosowany do awaryjnego
wylaczenia pradu. Jezeli przetacznik
POWER SELECTOR (PRZEtACZ-
NIK WYBORU) ustawiony jest na
PLATFORM, prad wigcza sig przez
wyciagniecie przetgcznika (ON - -
WEACZONY), a wytgcza sig przez
wcisniecie tego przetgcznika (OFF -
WYLACZONY). Wylaczenie | ponow-
ne wigczenie przycisku awaryjnego
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~ (WYSUNIECIE

powoduje wycofanie systemu
SMART, ktdry sie uruchomit w rmo-
mencie zakidcenia pracy maszyny.

. Membranowe przetaczniki  tablicy

rozdzieiczej

Przetaczniki funkcyjne na pulpicie
platformy sg nieodigczng czescig
membranowego pulpitu, na ktérym
znajdujg  sie przefaczniki DRIVE
(JAZDA), HIGH DRIVE (WYSOKIE
OBROTY), LIFT (PODNOSZENIE),
POWERED DECK EXTENSION
POWIERZCHNI
PLATFORMY) (obecnie niedostep-
ne) i POSITRAC (DODATNIA SKA
NAPEDOWA), jak rowniez czerwona
lampka wskaznikowa TILT

- INDICATOR (WSKAZNIK NACHY-

LENIA).

Obok  przetgcznikéw  funkeyjnych
DRIVE (JAZDA), LIFT (PODNOSZE-
NIE), POWERED DECK
EXTENSION (WYSUNIECIE PO-
WIERZCHNI  PLATFORMY)  na
tablicy znajdujg sie jeszcze male
zielone wskazniki diodowe, ktére sie
éwiecg w momencie, gdy Jjedna
z funkcji jest aktywna. Diody
przelgcznikow  funkcyjnych  migaja
jedno- lub dwukrotnie | gasna, gdy
wigczony jest przetgcznik
EMERGENCY STOP (WYLACZENIE
AWARYJINE) na platformie. W razie
gdy diody nie migajg lub migaja
nieustannie, nalezy wigczy¢ i wy-
taczy¢ przetacznik  EMERGENCY
STOP.

Aby uaktywni¢ przetaczniki - funk-
cyjinych  DRIVE  (JAZDA), LIFT
(PODNOSZENIE), POWERED
DECK EXTENSION (WYSUNIECIE .
POWIERZCHNI PLATFORMY)
wceisnij odpowiednie przyciski
i w czasie trzech sekund uaktywnij
drazek sterowniczy ~OEM,  aby
wybrane funkcje rozpoczety
dziatanie. Jezeli drazek sterowniczy
nie zostanie uruchomiony w ciggu
trzech sekund, zostanie zabloko-
wany doptyw pradu do przetacznikow
funkcyjnych i cala procedura musi
byé rozpoczeta od  poczatku.
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Funkcje POSITRAC (DODATNIA
slkA NAPEDOWA) i HIGH DRIVE
(WYSOKIE OBROTY) sg uzywane
wraz z funkcjami DRIVE (JAZDA),
LIET (PODNOSZENIE). Nie uzywac
funkeji DRIVE (JAZDA), LIFT
(PODNOSZENIE) réwnoczeénie,
zadna nie bedzie uaktywniona.
Gdyby sig cos takiego zdarzylo,
nalezy czynnoé¢ na chwilg przerwac,
a nastepnie wcisngc jeden Zz tych
przyciskow W nastgpnych ustgpach
znajdziecie Panstwo dalsze
informacje na temat przetacznikow
funkcyjnych.

3. Drazek sterowniczy OEM

Drazek sterowniczy OEM kontroluje
dwie funkcje: predkosc | kierunek.
Uzywa sig go wraz z przetacznikami:
DRIVE (JAZDA), HIGH DRIVE
(WYSOKIE ~ OBROTY) i LIFT

M SEKCJA 3 - ODPOWIEDZIALNOSE PERSONELU I TABLICE STEROWANIA

(PODNOSZENIE) dla sterowania
predkoscig | kierunkiem wybranych
funkeji. Funkcje DRIVE (JAZDA),
HIGH DRIVE (WYSCKIE OBROTY)
i POSITRAC (DODATNIA SItA
NAPEDOWA) mogg by¢ un-
chamiane rownoczesnie, jednak
funkcje DRIVE " (JAZDA) i LIFT
(PODNOSZENIE) rusza by¢
uruchamiane niezaleznie od siebie.
Gdyby sie co$ takiego zdarzylo,
nalezy czynnoéé na chwile przerwac,
a nastepnie weisnaé jeden z tych
przyciskow

. Przetgcznik STEER (KIEROWANIE)

Przetgcznik ten, obstugiwany
kciukiem, znajduje sie na drazku
OEM i uaktywnia kota kierujace
w tym kierunku, w jakim ustawiany
jest ten przelgcznik (w lewo, hadz w
prawo).

{ —Y

N

—_—
__———.

ol

O

Licznik czasu

“Wytacznik awaryjny

Wigcznik podnoszenia

Przetgcznik wyboru -
platforma / ziemia

Automat zabezpieczajacy

RYS 3-1. Pulpit obstugi naziemnej 1532E/1932E
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Wysuwanie -
powierzchni
pletformy
(obecnie
niedostepne)

Whcznik |
podnoszenia

. @

L — o
Automat

—— zabezpieczajgcy

0

G
O+
Ot

"

Wriacznik
podnoszenia

Przefacznik wyboru platforma / ziemia

# BT T RIS

RYS. 3-2. Pulpit obstugi naziemnej - 2033E/2046E/2646E/2658E

Wytacznik

awaryjny

Wskaznik
nachylenia

Wysuwanie pow.
platformy (obecnie
niedostgpne)

Wigcznik
POSITRAC

s

=

-\"“\..‘_

e

Wskaznik dzwiekowy

10 H—

-

Wiacznik jazdy
Wilgeznik wysoklch
obratéw

Wiacznik
padnoszenia

Wskaznik stanu
akumulatordow

(__,) N
AE O
i @ ! Drazek
. | I |_|—"manewrowy
(i .
S
' t ® | o)~ Drazek
sterowniczy

RYS.3-3. Pulpit obstugi na platformie
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5. Przetacznik DRIVE (JAZDA) mozna uruchomi¢ funkcje POSI-

Gdy ten przetgeznik b»»
w pofgczeniy  z  drgzi
rowniczym QEM, maszyn: ‘
w przod badZ do tylu. Funl(c,uj az
uruchamiana jest pizez wcisniecie
przycisku DRIVE i przemieszczenie
drgzka do przodu (forward) lub do
tytu (reverse). Predkos$¢ jazdy zalezy
od tego, jak daleko wysuniety do
przodu (do tylu) jest drazek
sterowniczy. Szybsza predkosc jazdy
jest mozliwa gdy przetgcznik HIGH
DRIVE  jest uruchomiony wraz
z DRIVE, badz w czasie jak juz ten
jest uruchomiony. Przetgcznik DRIVE
(JAZDA) jest czedcig uktadu aktywu-
jacego, ktéry dostarcza prad przez
3 sekundy do drazka sterowniczego
i funkcji JAZDA, ale tylko wtedy, gdy
przycisk ten zostanie wcisniety.
Jezeli drazek sterowniczy nie
zastanie uruchomiony w ciagu trzech
sekund, nalezy ponownie wcisngé
przycisk DRIVE, zanim uaktywni sie
drgzek. Gdy drgzek sterowniczy
znajduje sig w posredniej pozycji
(wytaczony) operator ma 3 sekundy
na uaktywnienie drgzka lub wybranie
innej funkejl, zanim funkcja
aktywujgca odtgczy doptyw pradu.
Oprécz tego, w czasie funkcji jazdy

<

6. Przelgcznik HIGH DRIVE SPEED
(WYSOKA PREDKOSC JAZDY)

Przetgcznik  ten uzywany — w
potgczeniu z drazkiem sterowniczym
OEM, w momencie gdy maszyna
znajduje  sie  w  trybie jazdy,
dodatkowy strumien oleju dostaje sie
do obiegu napedowego Dzigje sie to,
by zwigkszy¢ postepujgca predkosc
Aby uaktywni¢ te funkcje nalezy
wcisngé przetgcznik HIGH DRIVE

SPEED (WYSOKA PREDKOSC
JAZDY) rownoczesnie z
przetgcznikiem DRIVE (JAZDA) lub
uczyni¢ to, gdy maszyna juz

znajduje sie w tej funkcji.

TRAC, aby zabezpieczy¢ rownornier-
nie rozfozony doptyw olgji  do
kazdego silnika napedzajacego. Nie
uzywaj réwnoczesnie funkcii DRIVE
i LIFT. Gdybhy sie cos takiego
zdarzyto, nalezy czynncse na chwiie
przerwac, a nastepnie wcisnac jeden
z przyciskow z zadang funkcja.

Nastepujgce modele sg wyposazone
w przetacznik ograniczajgcy, ktéry
deaktywuje = funkcje JAZDA, gdy
platforma zostaje wzniesiona ponad
nastawiong wysokos¢. Funkcja ta
jest wytaczana przy nastepujgcych
wysokosciach dla modeli:

Model 1532E -4 m
Model 1932E - 4,25 m
Model 2646E - 7 m

WSKAZOWKA

Maszyna wyposazona jest w system
zabezpieczajacy przed nieréwnosciami
terenu, ktory jest automatycznie uru-
chamiany, gdy podnoszona jest platfor-
ma. Jezeli system nie dziata sprawnie,
wyltacza sie funkcja jazdy do momentu

catkowitego opuszczenia platformy.
OSTRZEZENIE
HIGH DRIVE SPEED (WYSOKA

PREDKOSC JAZDY) nie moze byé uzy-
wana w ciasnych pomieszczeniach lub
gdy jazda odbywa sie do tytu.

WSKAZOWKA

Przetgcznik  HIGH DRIVE  SPEED
(WYSOKA PREDKOSC JAZDY) jest
dezaktywowany w momencie, gdy
platforma zostanie wysunieta poza
pozycje podstawowa. Predkos¢ jazdy
bedzie tak dtugo niska dopdki platforma
nie zostanie catkowicie opuszczona.
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" JLG Sizzor

STWO

NAPED £ JAZDA B )
POMOCNICZY BT e
WYLACZNIK
ODELACZENIE K‘: BEZPIECZENSTWA
AKUMULATOROW e FUNKCJI
JAZDY
, &
UWAGA PODWOJINY '
SYSTEM é}
PALIWOWY
UWAGA ? NlEBEZPlEC_ZEN-
. STWO PORAZENIA
PRADEM
URZADZENIE WYt ACZENIE 4}
NIEWYPOZIOMO- AWARYJNE
WANE _
CIEPLO WYLACZNIK —
ROZRUCHOWE AWARYJNY
- WCISNIETY
AUTOMAT WYLACZNIK "Dﬂ
ZABEZPIECZAJACY AWARYJINY
WYCISNIETY
ROZRUCH PREDKOSC
NA MOTORU
ZIMNO
PREDKOSC ZAGROZENIE é‘
PErZAJACA WYBUCHEM
NIEBEZPIECZEN- WYSUWANA _JiL;l
STWO POWIERZCHNIA =
ZGNIOTU PLATFORMY
NIEBEZPIECZEN- FACTORY @
MANUAL

AFrRCVED

TABELA 3-1. Symbole panelu sterowani
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USTALONA | PODNOSZENIE = 14
PLATFORMA == = v
- WYLACZNIK
PALIWO BEZPIECZENSTWA
FUNKCJI
PODNOSZENIA
ZAGROZENIE ZASIEG (1)
ZGNIECENIA RAK PODNOSZENIA A
WYSOKA LICZBA GAZ
OBROTOW @ PALNY
SYGNAL. OBSt.UGA
DZWIEKOWY RECZNA
OLEJ -+ OPUSZCZANIE
HYDRAULICZNY @ RECZNE
GALKA
NISKI POZIOM A MANIPULACYJNA
OLEJU ﬁ 4 DO RECZNEGO
HYDRAULICZNEGO OPUSZCZANIA
. -
WYSOKI POZIOM 4 N GLOWNY O_g_ |
OLEJU _é_ WL ACZNIK :
HYDRAULICZNEGO 8
GLOWNY
ZAPLON WEACZNIK O
WYLACZONY
, MAKSYMALNE
WAZNE DOPUSZCZALNE
(WSKAZOWKI OB-CIAZENIE
BEZPIECZENSTWA) STRONY
PLATFORMY
UZYWANIE ' \
TYLKOW MAKSYMALNE
POMIESZCZENIACH @ OBCIAZENIE %
ZAMKNIETYCH o PLATFORMY

TABELA 3-1. Symbole panelu sterowania (2 z 3)
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MAKSYMALNA
PREDKOSC
WIATRU

SZYBKO

BRAK STREFY
PODNOSZENIA

POWOLI

BRAK STREFY
PEWNEGO
MOCOWANIA

MANEWROWANIE

PODNIESIONA PLA-
TFORMA, JECHAC

OBSZAR PEWNEGO

2 Ny
=i
PO GLADKIEJ, MOCOWANIA @
ROW-NEJ
POWIERZCHNI
WYBOR MIEJSCA gp
STEROWANIA \o NACHYLENIE
PLATFORMA / y,
ZIEMIA = '
NAPED NA DWA b
PRZESUNIECIE KOt A/ NAPED "E“
PLATFORMY NA WSZYSTKIE I
KOLA
DODATNIA SIA PLATFORMA
NAPEDU PRZESUWA SIE /
ZDEAKTYWOWANA ZASIEG
DODATNIA SItA ‘
NAPEDU  PODWOUJNE E @
AKTYWNA ZNAMIONOWE
OGRANICZENIE
JAZDY PO OSTRZEZENIE
WYBOISTYM :
TERENIE
OGRANICZENIE
WJAZDU NA PREDKOSC
WZNIESIENIE KOL
WENTYLATOR SWIATLA
ROBOCZE /// 7>

TABELA 3-1. Symbole panelu sterowania (3 z 3)

32




JLG Sizzor

SEKCJA 3 - ODPOWIEDZIALNOSE PERSONELU | TABLICE STEROWANIA

7. Przetacznik LIFT (PODNOSZENIE)

Kiedy uzywa sig¢ tego przetgeznika
wraz z drgzkiem sterowniczym,
pozwala to na podnoszenie i opu-
szezanie platformy. Funkcjge wzno-
szenia  uruchamia sie  przez
wcisniecie przetgcznika LIFT
(PODNOSZENIE) i ruch do przodu
(LIFT UP - PODNOSZENIE), badz
ruch do dolu
OPUSZCZANIE) drazka sterowni-
czego. Predkosc podnoszenia
zalezy od tego, jak daleko drgzek
sterowniczy wychylony jest
w jakimkolwiek kierunku. Przetgcz-
nik LIFT (PODNOSZENIE) jest
czescig ukladu aktywujgecego, ktory
dostarcza energii przez 3 sekundy
do drgzka sterowniczego i funkcji
PODNOSZENIE, ale tylko wtedy,
gdy przycisk ten zostanie wcisniety.
Jezeli drazek sterowniczy nie
sostanie  uruchomiony w  ciggu
trzech sekund, nalezy ponownie
wecisngé  przycisk  LIFT, zanim
uaktywni sie drazek. Gdy drgzek
sterowniczy znajduje sie w posred-
nie] pozycji (wylaczony) operator
ma 3 sekundy na uaktywnienie
“drgzka lub wybranie innej funkci,
zanim funkcja aktywujaca odigczy
doptyw  pradu. = Nie uzywaj
rownoczeénie funkcji DRIVE i LIFT.
Rownoczesne uruchomienie tych
funkcji powoduje nisuaktynwnienie
sie zadnej z nich. Gdyby sig co$
takiego zdarzyfo, nalezy czynnosc
na chwile przerwaé, a nastgpnie
waisnad jeden z przyciskéw z zada-
na funkcja.

OSTROZNIE!

Funkcja LIFT DOWN (opuszczanie /
w déi) moze byé uzyta dopiero wtedy,
gdy wysuwana powierzchnia platformy
zostata catkowicie wsunigta.

(LIFT DOWN -
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WAZNE!
Nie prébuj nigdy uzywac funkeji
podnoszenia 1 jazdy réwnoczesnie.

7adna z nich nie zostanie uruchomiona,
a wyboru funkcji nalezy dokonac
ponownie.

8. Przetacznik POSI-TRAC (DODAT-
NIA St A NAPEDU)

Gdy ten przetgcznik zostanie
weisniety uaktywnia on solenoid na
gtownym  zaworze sterujgcym

i przeciska olej przez rozdzielnik
przeptywu do obiegu napedowego,
przy czym utrzymany zostaje
strurnien oleju hydraulicznego do
silnikéw  napgdowych, w  celu
podniesienia ich mocy POCIagoWe].
Woeisniecie przefacznika  POSI-
TRAC uaktywnia cewke na

= okreslony okres - czasu. Dodatnia

sita napedu zostanie po uplywie
odpowiedniej ilosci czasu dezak-
tywowana. Moze by¢ ona uzywana
tylko wtedy, gdy aktywna jest
funkcja JAZDA.

9. Sygnalizacja nachylenia - sygnat
dzwiekowy.

Sygnalizacja nachylenia - sygnat
dzwiekowy zwraca uwage na
nachylenia terenu i uruchamiana
jest poprzez przelgcznik nachyle-
nia, w momencie, gdy maszynd
znajduje sig na nachyleniu wigk-
szym niz 2 stopnie. Jezeli maszyna
wypasazona jest w funkcje wysu-
wania powierzchni platformy sygnat
dzwiekowy uruchamiaé sig bedzie
w momencie wsuwania / wysuwa-
nia tej powierzchni.

OSTROZNIE!

Jezeli alarm nachylenia uruchomi -sig,
gdy platforma jest podniesiona, nalezy
natychmiast opusci¢ platforme i wypo-
ziomowaé maszyne, zanim zostanie ona
znowu uniesiona.
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10. _Sygnalizacja nachylenia - $wiatto
ostrzegawcze (czerwone).

Swiatto ostrzegawcze na pulpicie
zapala sie, gdy maszyna znajduje
sie na nachyleniu wigkszym niz
2 stopnie.

OSTROZNIE!

Maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przy szybszej predkosci, jezeli plat-
forma znajduje sie’ ponad pozycja
podstawowa.

11. Sygnat dzwigkowy

Wociéniecie tego przycisku przez
operatora powoduje ostrzezenie
wspbtpracujacych o tym, iz w

poblizu pracuje sie na takiej
maszynie. '

12. Wskaznik stanu akumulatorow jest
urzadzeniem mierniczym pozwala-
jacym na wizualne obserwowanie
stanu akumulatorow.

3.5. JLG SMART SYSTEM TM

JLG SMART System ™™ - 24 Vv komp-
leksowe urzgdzenie sterujgce, operujgce
wszelkimi  funkcjami  sterowniczymi za
pomoca, joystick'a i wielu przetgcznikow.

System ten ma wbudowang diodg, ktéra
wskazuje zakldcenia powstate w czasie
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pracy urzadzenia. System ten zapamietuje
rowniez 10 ostatnich bleddw, ktore
wystapity w maszynie. Ma to na celu
pomoc W usuwaniu tych usterek. Kazda
z nich jest najplerw zameldowana przez
powtarzajace’ sie wyswietianie, potem
nastepujaca przerwe i ponowne Kilkakrot-
ne wyséwietlanie i dalej przez diuga prze-
rwe. Nastepnie powtarza sig caly proces
od poczgtku.

Jezeli w czasie normalnej pracy pojawi sig
usterka zostanie to wskazane przez
wyéwietlenie, jednak normalna praca jest
mozliwa, o ile powstata usterka na to
pozwala. Jezeli powstata wigcej niz jedna
usterka, to wyswietione zostang '"dwie
najwazniejsze". Usterki sg pogrupowane
wediug pierwsze] liczby. Liczba druga
przedstawia diagnoze. Patrz tabela z wys-
wietlanymi kodami (3-2.).

Urzadzenie sterujgce moze by¢ zapro-
gramowane w  opcje, ktore posiadac
bedzie ta maszyna w przysztosci. SMART
System moze hy¢ wyposazony
w matryce dostosowana do potrzeb klienta
lub w specjalny program zainstalowany
w komputerze. Jednak w przypadku
komputera nalezy wzig¢ pod uwage
komputer typu Laptop dziatajacy w srodo-
wisku DOS lub WINDOWS. Analizator
(JLG-Kit nr 2901443) jak i oprogramo-
wanie (JLG-Kit nr 2900874) sg dostepne
u JLG. Sg one dostarczane z kablem
laczagcym i wskazowkami do’;txczqcymi
uruchomienia SMART System ™
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TABELA 3-2. Migajace kody SMART SystemuTM

1-1 Bieg jalowy - czasowe rozigczenie

2-1 EMS dane (chie razem, bad? 7zadna)

2-2 Wprowadzenie (cyfrowe) danych platformy (wiacznie
z predkosécia szybsza dla > 10 s)

2-3 Wprowadzenie (cyfrowe) danych naziemnych N

24 Wprowadzenie (cyfrowe) danych manewrowych

2-5 Dane wylaczenia awaryjnego (brak usterek ale
zasygnalizowane .

2-7 Dane (analogowe) przyspieszenia

3-1 Ochrona przewodu sterowania (otwarte obwad,
przepalone)

3-3 Ochrona przewodu sterowania lub innych (zwarcie,
uwolnienie)

4-2 Spadek temperatury

4-4 Napiecie akumulatordw poza normg

9-1 Funkcje nadzér wytaczy¢

9-2 Usterka EEPROM

9-3 Mux stream nie uaktualniony

9-6 Zwarcie w punkcie A

9-7 Otwarty obwdéd w punkcie A

9-8 | Otwarty obwdd silnika

9-9 Odciety doptyw pradu (zwarcie w pojemnosci
akumulatoréw < 15V)
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RYSUNEK 3-4. JLG SMART SystemTM Pulpit sterowniczy
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4-1. Opis

W przypadku te] maszyny chodzi tu pla-
tforme z napedem, kidra zainstalowana
jest na podnoszgcym sig mechanizmie
nozycowym. Zadaniem tego podnosnika
nozycowego jest doprowadzenie per-

“ sonelu, materiatdow | narzedzi do migjsc
" pracy znajdujacych
"Dzieki te] maszynie mozliwe jest dosig-

sie¢ ponad ziemig.

gniecie obszardéw wokét niej oraz sprzetu
znajdujgcego sie na poziomie ziemi.

Podnosnik nozycowy JLG posiada giowny
pulpit sterowniczy znajdujgcy sie na
platformie. Operator maszyny moze z tego
miejsca dokonywac wigkszosci operadji tj.
jazda do przodu, jazda do tylu, manewro-
wanie, podnoszenie i opuszczanie platfor-
my, a takze, jezeli maszyna jest w te opcje
wyposazona - wysuwaé i wsuwac po-
wierzchnie platformy. Maszyna ta wypo-
sazona jest takze w pulpit obstugi
naziemnej, ktory pomija pulpit na platfor-
mie. Z tego miejsca obstuguje sie pod-
noszenie i opuszczanie platformy, jak
rowniez wsuwanie i wsuwanie powierzchni
platformy. W razie wypadku (ostatecz-
nosci) i gdy operator na platformie nie ma
mozliwosci dokonania tych operacji opu-
szczenie platformy i wsuniecie powierzchni
nastapi tez z pulpitu naziemnego.

Tabliczki ze wskazowkami i ostrzezeniami
sg umiejscowione na obu pulpitach jak i na
wielu innych miejscach maszyny. Jest
szczegoblnie waznym, aby operator ma-
szyny wiedziat, gdzie znajdujg sie po-
szczegodlne wskazdwki i ostrzezenia, i aby
je od czasu do czasu czytat w celu
od$wiezenia pamiegci.

Podnoénik nozycowy JLG zostat tak

stworzony, by umozliwi¢ racjonalng i bez-

pieczng prace, gdy jego uzywanie | utrzy-
manie odbywac sie bedzie z przestrze-
ganiem wszelkich ostrzezern umieszczo-
nych na maszynie, zawartych w podrecz-
niku obstugi i bezpieczenstwa, a takze
przestrzeganiem wszelkich zarzadzen i
rozporzadzen urzedowych i zaktadu pracy.
Jak w wiekszosci przypadkéw i tutaj,
operator maszyny jest odpowiedzialny
bezpoérednio za racjonalng i bezpieczng
prace urzgdzenia. Nieodzownym jest, aby

podnosénik nozycowy JLG podlegal,
odpowiednio wedilug wskazdwek zawar-
tych w podreczniku | ksigzce serwisu
i konsenwacji, regularnym pracom konser-
wacyjnym.

Jakiekolwiek  oznaki  nieodpowiednie;
konserwacji, usterek funkcyjnych, nadmier-
nego zuzycia, uszkodzen, jak i zmian przy
maszynie nalezy bezzwlocznie zgtosié
wiascicielowi urzadzenia, przetozonemu
na budowie lub kierownictwu odpowie-
dzialnemu za bezpieczenstwo. Maszyna
musi pozosta¢ nieuzywana do momentu
usuniecia wszelkich brakdow.

Podnoénik nozycowy JLG nie moze stuzyc
do transportu materiatéw, débr zacpatrze-
niowych, oprdécz tych bezposrednio -
potrzebnych personelowi do wykonania
prac na platformie. Zaopatrzenie i na-
rzedzia, ktore wykraczajaq poza zakres
obcigzenia platformy nie mogg byc
transportowane. Maszyna nie moze byc
uzywana jako sztaplarka widlowa, dzwig
do rozbidrek lub do przesuwania badz
ciggniecia innych obiektdw.

Podnosnik nozycowy JLG jest napgdzany
hydraulicznie. Do  wszelkich  ruchow
maszyny uzywane sg rozmaite silniki
hydrauliczne i cylindry. Czesci hydrauli-
czne sterowane za pomocg przetgcznikow
i drazkéw sterowniczych, aktywujg elek-
trycznie zawory hydrauliczne. Funkcje
predkosci kontrolowane s3 za pomocg
drazkéw sterowniczych i mozna je ustawic
od zero do maksymalnej predkosci, ktora
zalezy od potozenia drgzka. Funkcje ste-
rowane za pomocg dzwigni lub przycis-
kéw sg w ten sposob wigczane badz
wytgczane. W niektérych przypadkach
mozliwe jest uZzywanie przelacznikow
funkcyjnych rownoczesnie wraz z drgz-
kiem sterowniczym, w celu aktywowania
danej funkcji, ale z wieksza predkoscia.

Podnoénik nozycowy JLG wyposazony
jest w naped na dwa kota. Naped odbywa
sie za pomocg silnika hydraulicznego
kazdego kota. Tylnie kola sg zaopatrzone
w hydrauliczne aktywowane sprezynowe
hamulce. Hamulce te sa automatycznle
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Dopuszezalne obcigzenie platformy pod-
noénikéw nozycowych jest nastgpujgce:

Mode! 1532E - 270 kg
Model 1932E - 220 kg
Model 2033E i 2648E - 340 kg
Model 2046E i 2658E - 455 kg

Ciezar nalezy umieszczaC rownomiernie
na Srodku platformy. Ciezar catkowity
personelu, narzedzi i wiezionych materia-
léw nie moze przekraczaé wyzej wymie-
nionych granic.

Platforme mozna podnosi¢ tylka wtedy,
gdy maszyna stoi na sta%ym.. poziomym
i réwnomicernym podtozu.

4-2. Ogdlnie

Rozdzial ten zawiera wszelkie dane
konieczne do obstugi maszyny. Zaliczajg
sie do tego procedury startowania,
zatrzymywania, jazdy, manewrowania,
parkowania, zatadowywania platformy
i transportu maszyny. Jest waznym, aby
przepisowe procedury zostaty przeczytane
i zrozumiane przed rozpoczeciem akcji
z udziatem maszyny. :

4-3. Praca silnika

« Przetagcznik POWER SELECTOR
(PRZELACZNIK WYBORU)

Za pomocg tego przetgcznika dostarczana
jest energia z  akumulatorow  do
odpowiedniego  pulpitu  sterowniczego.
Jezeli przetgcznik ten wskazuje GROUND
(PODLOGA) prad zostanie doprowadzony
do przetacznika EMERGENCY STOP
(STOP AWARYUNY), znajdujgcego sie na
pulpicie przyziemnym. Jezeli funkcje majg
by¢ obstugiwane z ziemi to przetgcznik
POWER SELECTOR musi znajdowac sie
w pozycji GROUND (ZIEMIA).  Jezeli
przetacznik wskazuje PLATFORM
(platforma) prad zostanie doprowadzony
~do przetgcznika EMERGENCY STOP
(STOP AWARYUNY) znajdujgcego sie na

pulpicie T;’i/l‘atformy. Mimo, ze SMART
System odcina doptyw pradu po 10
minutowe] przerwie w pracy, przetacznik
POWER SELECTOR powinien znajdowac
sie w pozycii OFF (WYLACZONY), jezell
maszyna zostawiana jest na noc, badz
przygotowana do fadowania akumula-
torow.

WAZNE 1!

Jezeli doptyw pradu jest przestawiany
z platformy na ziemie badz odwrotnie,
nalezy ustawié przetgcznik w pozycji
OFF. Nastepnie poczekaé¢ okolo 3
sekund i dopiero po tym czasie
przetaczy¢ na zgdang pozycje. Po tym
nalezy réwniez odczekaé trzy sekundy,
by zaczaé obstugiwac drazek
sterowniczy. W przypadku - zaniku
napiecia nalezy wigczyé i wylaczyé
przetacznik  awaryjny ~EMERGENCY
STOP Iub odczekaé trzy sekundy
i wtedy wigczyé przetgcznik wyboru.

WSKAZOWKA

SMART System M wylacza automa-
tycznie doptyw pradu po 10 minutowej
nieaktywnos$ci urzadzenia.

Aby ponownie uruchomié¢ doptyw pradu
nalezy wylaczyé przetacznik EMER-
GENCY STOP i ponownie go wiaczy¢.

« Przetgcznik EMERGENCY STOP
(WYLACZENIE AWARYJNE) -

Gdy przetacznik ten jest w pozycji ON
(WEACZONY) napigcie jest dostarczone
pulpitowi naziemnemu, bgdz na platforme.
Przefgcznik ten, w sytuacji skrajnej, moze
by¢ uzyty do odciecia doplywu napigcia do
przetgcznikéw  funkeyjnych (wcisnal
przetacznik). Poprzez wylaczenie i ponow-
nie wigczenie przetacznika EMERGENCY
STOP SMART System  TM zostanie
wylaczony z powrotem, jezeli wczesniej
zaistniala jaka$é awaria i- maszyna sig
wytaczyta.
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«  Uruchomienie silnika

Silnik witacza sie i obstuguje wybrang
funkcje, gdy  przetgcznik. ~POWER
SELECTOR znajduje sie w odpowiedniej
pozycji, odpowiedni przetgcznik
EMERGENCY STOP ustawiony jest na
ON  (WLACZONY) i rownoczesnie
obstugiwany jest odpowiedni przetacznik
lub obstugiwany i trzymany drazek
sterowniczy. Jezeli obstuga odbywa sig
z pulpitu naziemnego, to przetacznik.

POWER SELECTOR musi znajdowac sig
w czasie obstugi danej funkcji w pozycji
GROUND (ZIEMIA). Jezeli obslugiwane sg
drazki na platformie, musi by¢ wcisnigty

odpowiedni przycisk funkcyjny, zanim
mozliwe bedzie, aby drazek uaktywnit
wybrang funkcje.

OSTROZNIE

W przypadku, gdy usterka silnika wyma-
ga nieplanowanego zatrzymania i wyta-
czenia maszyny, przed ponownym
uruchomieniem maszyny nalezy wykry¢
przyczyne usterki i usunac ja.

WAZNE

Mimo, iz SMART System Tm odcina po .

10 minutach spoczynku, doptyw pradu
do drazkéw sterowniczych, w sytuacji
gdy maszyna nie bedzie pracowac,
nalezy ustawi¢. przetgcznik wyboru
(POWER SLECTOR) i wytgcznik
awaryjny (EMERGENCY STOP) w pozy-
cji OFF (WYLACZONY).

4-4, Podnoszenie i opuszczanie

OSTRZEZENIE!!!

Platforme mozna podnosi¢ tylko wtedy,
gdy maszyna znajduje sie na twardym,

38

réwnym podtozu, na ktdrym nie mozna
stwierdzié zadnych dziur i przeszkaod.

« Podnoszenie

1. W przypadku gdy maszyna Jest
unieruchomiona, ustaw przetgcznik
POWER SELECTOR w wybrangj
pozycji (PLATFROM lub GROUND).

2. Wigcez odpowiedni przetgcznik
EMERGENCY STOP.

3. Jezeli obstugiwane sa drazki pulpitu
naziemnego, ustaw przetgcznik LIFT
(PODNOSZENIE) na UP (W GORE)
i przytrzymaj go, . do momentu, gdy
platforma osiagnie zagdang wysokosc.
Jezeli obstugiwane sg drazki pulpitu
platformy, wecisnij przetgcznik LIFT,
przesun drazek do przodu i przytrzymaj,
az osiggniesz odpowiednig wysokosc.
Przetgcznik LIFT (PODNOSZENIE) jest
czescig uktadu aktywujacego, ktory do-
prowadza napigcie do drgzka stero-
wniczego i funkcji podnoszenia- przez
3 sekundy, gdy przetgcznik LIFT jest
wecisniety. Jezeli drazek sterowniczy nie
zostanie uaktywniony w ciggu trzech
sekund po waciénieciu przetgcznika
LIFT, doplyw pradu do przetgcznikow
i drazka zostanie zablokowany. Jezeli
chce sie uaktywni¢ drgzek nalezy
wczesénie] znowu wcisngé przetgcznik.
Gdy dragzek znajdzie sig w pozycji -
posredniej (wylgczony) operator ma
-3 sekundy na ponowne uaktywnienie
drazka lub wybér innej funkcji, po tym
czasie doptyw pradu zostaje odcigty.
Nie uzywaj rownoczesnie funkeji DRIVE
i LIFT. Réwnoczesne uruchomienie tych
funkcji powoduje nieuaktywnienie sie
zadnej. Gdyby sie co$ takiego zdarzy-
to, nalezy czynno$é na chwile przerwac,
a nastepnie wcisnagé jeden z przyciskow
z zgdang funkcja.
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« QOpuszczanie
OSTRZEZENIE!

Przed opuszczaniem platformy upewnij
sie, czy w zasiegu ramion nozycowych
nie znajdujg sie jakies osoby.

Jezeli maszyna obstugiwana jest z pulpitu
naziemnego, ustaw prze%qczmk LIFT
(PODNOSZENIE) w pozycji DOWN
(W DOL) i przytrzymaj go tak diugo, poki
platforma nie osiggnie zadane] Wysokosci
lub nie opuscita sig catkowicie.

Jezeli obslugujesz pulpit platformy wcisnij
przycisk LIFT, przesunn drazek do tylu
i przytmymaj go tak dtugo, poki platforma
nie osiagnie zadane] wysokoéci lub nie
opuscita sie catkowicie. Przetgcznik LIFT
(PODNOS?ENIE) jest czeScig ukladu
aktywujacego, ktory doprowadza napigcie
do drazka sterowniczego i funkcii
podnoszenia przez 3 sekundy, gdy
przetacznik LIFT jest wcisnigty. Jezel
drazek sterowniczy nie zostanie
uaktywniony w ciggu trzech sekund po
wcisnieciu  przetacznika LIFT, doptyw
pradu do przetacznikéw i drazka zostanie
zablokowany. Jezeli chce sig uaktywnlc
drazek, nalezy wczesniej znowu wcisngc
przetacznik. Gdy drazek znajdzie sie
w pozycji poéredniej (wylgczony) operator
ma 3 sekundy na ponowne uaktywnienie
drazka Iub wybor innej funkcji, po tym
czasie doptyw pradu zostaje odcigty. Nie
uzywaj rownoczesnie funkcji DRIVE i LIFT.
Roéwnoczesne uruchomienie tych funkgji
powoduje nieuaktywnienie sig zadnej.
Gdyby sie co$ takiego zdarzyto, nalezy
czynno$¢ na chwile przerwad, a nastgpnie
wcisngé jeden z przyciskéw z zadang
funkcja.

OSTRZEZENIEI!!

Funkcja LIFT DOWN (OPUSZCZANIE /W
DOL) moze by¢ tylko uruchamiana, gdy

powierzchnia platformy jest catkowicie
wsunieta.

Modele 1532E, 1932E, 2033E, 2048E
| 2646E sg wyposazone w system, ktory
pozwala na opuszczenie platformy o
takiej pozycji, gdzie odlegiosé w_pionie
pomiedzy ramionami nozycowymi WYNOSs|
wiece] niz. 50 mm.. Rownoczesnie
styszalny jest trzykrotny sygnat dzwiekowy.
Operator maszyny musi przeprowadzié
wizualng inspekcje otoczenia  wokdl
podstawy —maszyny  zanim platforma
bedzie mogta by¢ dale] opuszczana. Aby
rozpoczaé dalsze opuszczanie naIL,zy
ustawi¢ drazek sterowniczy w pozycji
neutralnej, wlgczy¢  przycisk LIFT
(PODNOSZENIE) i cofngl drazek, aby
opuscic¢ platforme.

Model 2658E wyposazony jest w sktadany

system ochronny ramion nozycowych, co
dla CE-maszyn nalezy do normalnego
wyposazenia.

4-5. Wysuwanie powierzchni platformy

o Reczne wysuwanie powierzchni plat-
formy

Maszyna jest wyposazona w mechanicznie
wysuwana powierzchnie platformy, ktora
pozwala operatorowi na latwiejszy dostep
do miejsca pracy. Wysuwana powierz-
chnia znajduje sie z przodu platformy
i wysuwa sie na okoto 1 m do przodu. Aby
wysunaé powierzchnie nalezy wcisnad
drazek zwalniajacy (zwolni to trzpien
blokujacy) znajdujgcy sig na uchwycie po
lewej stronie platformy. Przesun chwytajgc
za uchwyt | porecze w celu wysunigcia
powierzchni. Aby wsunaé powierzchnie
robocza wciénij drazek zwalniajacy, aby
uwolnié  trzpien blokujacy Ciagnij za
uchwyt i porecze, az do momentu gdy po
weiggnieciu powierzchni trzpien blokujacy
z powrotem  zaskoczy. Maksymalne
obciazenie powierzchni roboczej platformy
podane jest w pozycji 4-9.
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4-6. Manewrowanie

Dla manewrowania maszyna nalezy
poruszyc uchwyt drazka sterowniczego,

wezesnig] uruchomionego keiukiem, na
prawe, jezeli chce sie skrecic w prawo,
badz w lewo, gdy chce sig skrecic w lewo.
puszczenie luzno drazka sterowniczego
powoduje jego powrdcenie “do pozycji
posrednie] (WYLACZONE), a kola
pozostang w ostano ustawionej pozycii.
Aby kota znowd wyprostowac nalezy
uruchomié  przetgcznik  w - przeciwnym

kierunku, do momentu wyprostowania sig

kot
4-7. Jazda
OSTRZEZENIEN!

Nie nalezy prowadzi¢ maszyny Z
' podniesiong platforma, chyba ze
powierzchnia jest  gtadka, stata,
pozioma i bez przeszkod i uszkodzen.

Aby w czasie jazdy nie straci¢ kontroli,
nie dopusci¢ do przechylenia maszyny
- na nachyleniach i stokach nie nalezy
jezdzic maszyna po nachyleniach
wiekszych od przewidzianych wartosci.

sbocza nalezy pokonywaé z mala
predikoscig. W czasie jazdy do tylu lub z
podniesiong platformg nalezy zachowac
szczegblna ostroznosc, zwlaszcza przy
mijaniu  przeszkod lub ograniczen,
znajdujgcych sig blizej niz 2 metry do
maszyny.

Gdy w czasie jazdy pod gorg po
nachylenia zostanie wybranych wigce]
funkeji, moze to doprowadzi¢  do
sablokowania doptywu pradu. W razie
wystapienia takiej sytuacji zanim
wybierzesz nowg funkcje, pozwol
wrocié  drazkowi sterowniczemu  do
neutralnej pozycji, przerwij na 2-5
sekund, aby system sig wytaczyt.

WSKAZOWKA

Maszyna  wyposazona W system
zabezpieczajacy przed nieréwnosciami
terenu, ktory uruchamia sie
automatycznie, gdy tylko zaczniesz
podnosi¢ platforme. W sytuacji, gdy
system ten nie uruchomi sie w peini,
wylaczy  sig funkcja  jazdy = do
calkowitego opuszczenia sig platformy.

NACHYLENIE .

WZNIESIENIE

BOCZNE WYPOZIOMOWANIE

RYSUNEK 4-1. Nachylenie boczne i wzniesienie



« Jazda do przodu

1. Ustaw przetacznik POWER SELECTOR
na PLATFORM (PLATFORMA).

2. Ustaw pigatacznik EMERGENCY STOP
(WYLACZENIE AWARYJNE) znajduja-
cy sie na pulpicie platformy w pozycii
ON (WLACZONY).

3. \Weiénij przetacznik DRIVE (JAZDA),
ktéry ma pozostac wciéniety w czasie
jazdy. Predkosé jazdy zalezy od tego,
jak daleko jest wysuniety od pazycli
posredniej. Przycisk DRIVE (JAZDA)
jest czgscig ukiadu aktywujacego, ktory
doprowadza napiecie do dragzka stero-
wniczego i funkgji podnoszenia przez
3 sekundy, gdy przetgcznik DRIVE jest
weiéniety. Jezeli drazek sterowniczy hie
sostanie uaktywniony w ciggu trzech
sekund po wcisnieciu przelgcznika
DRIVE, doptyw pradu dao przetacznikow
i drazka zostanie zablokowany. Jezeli
chce sie uaktywnic drgzek nalezy
wczeénie] znowu waisnaé przetacznik
Gdy drazek znajdzie sig W pozyci
posredniej (wytaczony) operator ma
3 sekundy na ponowne uaktywnienie
drazka lub wybor inngj funkcji, po tym
czasie doptyw pradu zostaje odcigty.
Jezeli konieczna jest wigksza predkosc
napedu nalezy wecisnaé réwnoczesnie
DRIVE (JAZDA) Iub DRIVE FORWARD
(JAZDA DO PRZODU) wraz HIGH
DRIVE SPEED (WYSOKA PREDKOSC
JAZDY). Oproécz tego, dla rownomier-
nego rozdziatu strumienia oleju w kaz-
dym silniku, mozna w czasie jazdy
uruchomié  przetgcznik POSI-TRAC
(DODATKOWY NAPED), jezeli z pod-
wyzszona predkoscia s3 jakies prob-
lemy. Nie uzywa] rownoczesnie funkgji
DRIVE i LIFT. Rownoczesne urucho-
mienie tych funkci powoduje nieuak-
tywnienie sig sadnej. Gdyby sie cos
takiego zdarzylo, nalezy czynnos¢ na
chwile przerwac, a nastepnie wcisnad
jeden z przyciskéw z zadana funkcja.
Nastepujace modele wyposazone
w przetgceznik ograniczajacy, ktéry wyta-
cza funkcje jazdy, gdy platforma
podniesie sig ponad usiawiona Wyso-
kos¢.

S

'-"_k//Tf’/o_/’l
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Funkcja jazdy wylacza si¢  przy
wysokosci w nastepujgcych modelach:
Mode! 1532E -4 m

Mode! 1932E-4.25m

Mode! 2646E -7 m

WAZNE

W czasie jazdy do tylu na nachyleniu
osigga sig maksymalng site napgdu.
Jazde do tylu stosowaé nalezy, gdy
maszyna umiejscawiana jest na samo-
chodzie ciezarowym lub gdy w czasie
jazdy do przodu nie mozna osiggnac
odpowiedniej mocy.

« Jazda dotylu

{. Przetacznik ~ POWER SELECTOR
(PRZELACZNIK WYBORU) nalezy
ustawié  w  pozycii PLATFORM
(PLATFORMA).

2. Ustaw przetacznik EMERGENCY STOP
(WYLACZENIE AWARYJINE) znajduja-
cy sig na pulpicie platformy w pozycji
ON (WELACZONY).

3. Wcisnij przetacznik DRIVE (JAZDA),
przesun drazek sterowniczy do tylu
i w czasie jazdy trzymaj go wcisniety.
Predkos¢ jazdy zalezy od tego, jak
daleko jest wysuniety od pozycji
poérednie].

. Przycisk DRIVE (JAZDA) jest czescig
uktadu aktywujacedo, ktory doprowadza
napiecie do drazka sterowniczego
| funkcji podnoszenia przez 3 sekundy,
gdy przetacznik DRIVE jest wcisnigty.
Jezeli drazek sterowniczy nie zostanie
uaktywniony w ciagu trzech sekund po
weiénieciu przetacznika DRIVE, doptyw
pradu do przefacznikow i drazka
zostanie zablokowany. Jezeli chce sig
uaktywni¢  drazek nalezy wczesniej

 znowu weisnaé przetgcznik. Gdy drazek
znajdzie sie W pozZycji poérednie]
(wytaczony) operator ma 3 sekundy na
ponowne uaktywnienie drazka Iub
wybér innej funkcji; po tym czasie
doplyw pradu zostaje odciety. W czasie
jazdy do tylu NIE NALEZY uzywac
funkcji HIGH DRIVE SPEED (WYSOKA
AREORQSEAER i Nean |
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4-8. Parkowanie i zatrzymanie.

WSKAZOWKA

Akumulatory, maszyn napedzanych
akumulatorami i odstawianych na nogc,
powinny by¢ tadowane w oparciu
o wskazoéwki zawarte w rozdziale 2. Ma
to na celu zapewnienie gotowosci do
pracy nastgpnego dnia.

Maszyna jest parkowana j-zatrzymywana
w nastepujacy sposob:

1. Podjedz maszyng w miejsce bezpiecz-
ne i dobrze wietrzone.

2 Zwrdé uwage, czy platforma jest catko-
wicje opuszczona.

3. Ustaw przetacznik EMERGENCY STOP
(WYLACZENIE AWARYJINE) w pozycji
OFF (WYLACZONY)

4. Jezeli to konieczne zaston wszelkie
tabliczki w celu uchronienia ich przed
wplywem warunkow pogodowych.

5. Jezeli odstawiasz maszyng na diuzej,
zabezpiecz przynajmniej dwa kota
odpowiednimi do tego celu blokadami

kot.
6. Ustaw wiacznik na OFF (WYLACZONY)
i wyciagnij kluczyk, w celu unikniecia

nieuprawnionego uzywania.

4-9. Obciazenie platformy

Maksymalne obcigzenie znamieniowe jest
widaczne na tabliczce umieszczonej na
platformy i bazuje na niniejszych Kryte-
riach:

1. Maszyna znajduje sig na gtadkiej, statej
i poziomej powierzchni.

2. Urzadzenia hamulcowe sg wigczone.

3. Niekiére modele maja standaryzowane
obciazenie piatformy:

1532E - 270 kg
1932E - 230 kg
0033E/2646E - 340 kg
2046E/2658E - 455 kg

4. Maksymalne  obcigzenie manualnie
wysuwanej powierzehni platformy jest
nastepujace:

Specyfikacja europejska:
wszystkie modele: 115 kg

Specyfikacja francuska :
wszystkie modele 120 kg

Specyfikacja australijska :
wszystkie modele 110 kg

Waznym jest, aby pamietac, by roziozenie
tadunku bylo rownomierne na cale]
platformie tadunek powinien znajdowac
sie jak najblizej srodka platformy.

4-10. Podpora zabezpieczajaca

OSTROZNIE

Podpora zabezpieczajgca musi by¢
zawsze uzyta, gdy majq pyC przepro-
wadzone prace konserwacyjne maszy-
ny, w czasie ktorych maja by¢ podniesi-
one ramiona nozycowe maszyny.

Podnies ramiona NOZycowe dla
umiejscowienia podpory zabezpieczajacel,
nastepnie przekre¢ ja w kierunku ruchu
wskazowek zegara, az zawisnie prostopa-
dle. Opus¢ platformg do momentu, gdy
podpora zabezpieczajgca dotknie odpo-
wiedniego miejsca na ramionach nozyco-
wych. Teraz mozesz zaczal prace konser-
watorskie.

Podnie$ platforme tak wysoko, aby moc
obrocic podporg zabezpieczajaca w kie-
runku przeciwnym do ruchul wskazowek
zegara, az spocznie na przewidzianych,

na ramiona nozycowe, stoperach.
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4-11. Mocowanie i podnoszenie

« Mocowanie

W czasie transportu maszyny nalezy
wsunaé cafkowicie powierzchhie platformy,
a sama platforma musi byé cafkowicie
opuszczona | zasztauowana. Maszyna
musi  by¢ pewnie przymocowana do
samochodu ciezarowego, badz przyczepy
transportowej. Na przednie] stronie ramy
jest przymocowana belka U-formowa.
Oprocz tego Z tylu ramy maszyny
przymocowane sg dwa uchwyty mocujace,

SEKCJA 4 - PRACA

do ktérych mozna przymocowal maszyng.
Blizsze szczegoly dotyczgce
przymocowania przedstawione sa na
rysunkach: 4-2 i 4-3.

OSTRZEZENIE

Uchwyty mocujace stuza tylko do
zabezpieczenia transportu, a nie do
podnoszenia maszyny.

RYSUNEK 4-2. Przymocowanie podnosni-ka nozycowego serii E (widok z przodu)

RYSUNEK 4-3. Przymocowanie podnos$ni-kKa nozycowego serii E (widok z tytu)
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« Podnoszenie

Jezeli- konieczne  jest  podniesienie
maszyny mozna dokonac¢ tego przy
pomocy sztaplarki widtowej. Na modelach:
1532E, 1932E, 2046E, 2646E i 2658E, na
ich tylnej stronie sg zaznaczone
wglebienia, ktére sluza jako  punktu
umiejscowienia widet sztaplarki. W modelu
2033E sztaplarka moze byé uzyta do
podniesienia maszyny za tylnia strong
(rys. 4-4.). Na tylnie] stronie maszyny znaj-
duje sie, bezpodrednio za i pod hamulcem,
belka, ktdra nalezy ustawic do dotu. Jezeli
model 2033E bedzie podnoszony za tylnia
-~ strone ustaw belkg do dolu i umiejscow
widly sztaplarki miedzy szynami ramy
i belki ustawionej do dotu. Usun widly po
udanym transporcie maszyny i podnies
belke (do pozycji poczatkowej). Oprocz
tego wszystkie modele moga byc
podnoszone, za pomocq sztaplarki, za
boki maszyny. Pod warunkiem, ze widly
zostang umiejscowione W miejscach
oznaczonych tabliczkami. Jest bardzo
- waznym, aby operator maszyny uzywat do
podnoszenia urzadzenia jedynie miejsc na
to przeznaczonych.

Maszyny, ktérych budowa odpowiada
australijskim specyfikacjom wyposazane
sg w przykrgcane, na czterech rogach
ramy, uchwyty do podnoszenia. Za te
uchwyty mozna podnosi¢ maszyng Pprzy
pomocy dzwigu [ub innego do  tego
dostosowanego urzgdzenia.

WSKAZOWA

Sztaplarki, d2wigi | pozostate urzadzenia
podnoszace musza byé w stanie pod-
nie$¢ ponizsze cigzary:

1532E - 1300 kg,
1932E - 1500kg,
2033e - 2100 kg,
2046E - 1800kg,
2646E - 2100 kg,
2658E - 2000kg.

4-12. Holowanie

Nie zaleca sie holowania te] maszyny.
Wyjatkiem sg sytuacje ostateczne, jak na
przyklad awaria funkcji  maszyny,
catkowity zanik napigcia W rozdziale 6
wskazujemy procedurg holowania w razie
awaril.

RYSUNEK 4-4. Model 2033E - Procedura unoszenia podnosnikiem widiolwym.
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WAZNE

Jezeli maszyna zostanie wyposazona
w dodatkowa elektryczng badz elektro-
niczna opcje to urzadzenie to nie moze
byé uziemione do obudowy maszyny.
Urzadzenie elektryczne badz elektro-
niczne, ktdre Jjest uziemione do obu-
dowy bedzie definiowane przez SMART
System TM jako zwarcie i spowoduje
wyswietlenie  kodu usterki. Wszelkie
elementy elektryczne, badz elektr-
oniczne nalezy uziemi¢ do odpowied-
nich zaczepow na urzadzeniu SMART
Systemu TM.

5-1. Sygnat jazdy

Klakson, ktory jest bezpasrednio przytwier-
dzony do pulpitu naziemnego, wydaje
dzwiek akustyczny, gdy maszyna znajduje
sie w ruchu. Jest slyszalny zaréwno, gdy
maszyna jedzie do przodu jak i do tylu
i ostrzega personel W miejscu pracy, ze
maszyna jest w ruchu.

5-2. Syqgnat ruchu

Klakson, ktéry jest bezposrednio przytwier-
dzony do pulpitu naziemnege, wydaje
dzwiek akustyczny, gdy maszyna znajduje
sie w ruchu badz w trakcie podnoszenia.
Jest styszalny zardwno, gdy maszyna
jedzie do przodu jak i do tylu, odbywa sig
podnoszenie badz opuszczanie | ostrzega
personel w miejscu pracy, ze maszyna jest
w ruchu badz platforma jest podnoszona
lub opuszczana.

5.3, Sygnat opuszczania

Klakson, ktory jest bezposrednio przytwier-
dzony do pulpitu naziemnego, wydaje
dzwiek akustyczny, gdy sterowanie podno-
szeniem na pulpicie platformy ustawione
jest w pozyc]l LIFT DOWN (OPUSZ-
CZANIE | W DOt). Ostrzega personel
w miejscu pracy aby unikali w tym
momencie ramion nozycowych.

w

-5.4. Flotacija [ profilowanie

Jest to opcja dostepnych opon. Sg one
szersze | odpornigjsze od opon standar-
dowych. Dostgpne sa one dla modeli:
2046E, 2646E, 2658E.

5.5 800-watowy falownik

800-watowy falownik, ktéry jest umiejsco-
wiony po prawej stronie z przodu ramy nad
kotem maszyny zmienia prad staty w prad
zmienny, ktory potem Kierowany jest do
platformy, aby byto mozliwe uruchomienie

roznych urzadzen, dziatajacych w oparciu
o prad zmienny.

5.5. Gniazdko na platformie

Podwajne gniazdko 110V | 220V platformy
umiejscowione jest na przedniej listwie
uderzeniowej. Potaczone jest ono za -
pomoca wtyczki z rama maszyny, ktore
moze by¢ potaczone Z gniazdkiem przy
ziemi, badz z falownikiem.

5.7. Lampy robocze platformy

Obie lampy robocze platformy s3 przymo-
cowane do lewej strony platformy, jedna
z przodu druga z tytu. Maja one oczywiscie
zapewnic odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy. Kazda lampa wyposazona jest we
wtacznik | wytgcznik.

5.8. Opony, nie sostawiajgce Sladow

Opony, ktore s3g uzywane wewnatrz
budynkéw sa wykonane ze specjalnego
materialu, tak ze w przeciwieﬁstwie do
zwyklych opon nie pozostawiajq' one
czarnych $laddw na podiozu | innych
powierzchniach. '

5.9. Obrotowe Swiatta ostrzegawcze

76lte, obracajace sie Swiatlo jest zainsta-
lowane po lewej stronie z przodu. Jezeli
wiaczony zostanie przetacznik swiatio
uruchamia sie automatycznie, by ostizec
wizualnie, 2e maszyna jest w ruchu
i pracuje.
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5.10. Sktadane porecze

Dzieki sktadanym porgczom mozliwe jest,
aby operator umiejscowit ~maszyng
w miejscach, gdzie wysoko$S¢ platformy

mogtaby tworzy¢ problemy. Skladane
porgcze zapewniajg operatorowi
dodatkowa przestrzeri, gdy maszyna
przejezdza przez  otwory  drzwiowe
i podobne otwory.
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5-11. Uchwyty mocujace

Maszyna moze byé  wyposazona.
w  przykrecane  uchwyly — mocujace.
Znajduja sie one na czterech rogach ramy
maszyrly. Za te uchwyly mocujgce
mozliwe jest unoszenie maszyny przy
pomocy tancuchéw lub innych do tego

stuzgcych urzadzen.
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6-1. Wgrowadzenie

Rozdziat ten informuje o wymagalnych
procedurach jak roéwniez o systernach

i tablicach rozdzielczych, ktore wchodza
do akcji podczas awaril w czasie pracy
maszyny.

Personel odpowiedzialny za prace i be-
dacy w kontakcie z ta maszyna powinien
przed rozpoczeciem pracy | w regularnych
odstepach przeczytac  catg ksigzke
wiacznie z tym rozdziatem.

6-2. Procedura awaryjnego holowania.

Mimo, ze holowanie maszyny jest niedoz-
wolone, urzadzenia maszyny zostaly tak

skonstruowane, by W razie usterki
maszyny lub zaniku doptywu  pradu,
holowanie byto  mozliwe. Ponizsza

procedura moze byé stosowana TYLKO
w przypadku, gdy maszyna znajduje sig
w sytuacji ostatecznej i musi by¢ odho-
lowana w miejsce gdzie poddana zostanie
konserwadji i naprawie.

« Maszyny europejskie
1. Zablokuj kota.

2. Przekre¢ pokrgtto  zaworu (czarny
uchwyt) na gtéwnym zaworze
sterujgcym w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. Odblokuje to
silniki napedow.

3. Poluzuj hamulec za pomocsq odpowied-
niej wielkosci Srubokreta, gdzie rozpie-
racze krzywkowe zmieniajg potozenie
do pozycji poziome].

4. Usup  blokady k&t za pomocq
odpowiedniego sprzetu | doprowadz
maszyne w odpowiednie miejsce
konserwacii.

Po zakonczonym  transporcie dokonj
nastepujacych czynnosci:

1. Ustaw maszyne na zwartej , poziome;
powierzchni.

2. Zablokuj kota.
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Po

. Przekrec

Zatacz hamuice, gdzie rozpieracze
krzywkowe, za pomocaq odpowiedniego
srubokreta  zmieniajg potozenie do
pozycji poziomel.

pokretto  zaworu (czarny
uchwyt) znajdujace si¢ na gtdwnym
saworze sterujacym w kierunku odpo-
wiadajgcym ruchom wskazowek zega-
ra.

Usun blokady kot

Maszyny australijskie

_ Ustaw maszyne na zwartej , poziome]

powierzchni.
Zablokuj kota.

Przekreé uchwyt na kolorowym zaworze
w  kierunku wskazowek zegara, az -
zawér sie zamknie.

Weiénij przetaeznik DRIVE (JAZDA) na
pulpicie platformy, uruchom drazkiem
opcje jazdy, aby poluzowac hamulce.
Pusé drazek sterowniczy.

sakonczonym  transporcie  dokonaj

nastepujgcych czynnosci:

1.

Ustaw maszyne na zwartg] , poziome]
powierzchni.

Zablokuj kotfa.

Przekrec uchwyt na kolorowym zaworze
w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazoOwek zegara, az. zawor sie
otworzy.
Przekreé pokretlo  zaword (czamy

uchwyt) znajdujgce sig na gtownym
zaworze  sterujgcym W kierunku
odpowiadajacym ruchom wskazowek
zegara.

. Usun blokady kot.
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. Obsluguj maszyne pulpitu naziemnego,
jednak tylko przy pomocy dodatkowego
personelu i  rynsztunku (dzwigi,
podnosniki), jezeli jest to konieczne dia
usuniecia zagrozenia,

—_—

"~ 2. Pozostaly personel na platformie moze
~ obslugiwaé pulpit ze . zwyklym  lub
pomocniczym_napedem. PRACA NIE
MOZE BYC KONTYNUOWANA,
JEZEL| TABLICE ROZDZIELCZE NIE
DZIALAJA PRAWIDEOWO. .

3. Dzwigi, sztaplarki i inne gotowe do
pracy urzadzenia muszg byé zastoso-
wane, aby sprowadzic bezpiecznie na
ziemie osobe pozostajgca na- platfor-
mie, badZ ustabilizowaé ewentualne
ruchy maszyny, gdy urzgdzenia obstugi
maszyny nie dziatajq prawidtowo.

» Platforma zablokowana w podniesijo-
nej pozycji.

Gdy platforma zablokuje sig w podnie-
sionej pozycji, badz zahaczyta sie o kons-
trukcje znajdujgca sie nad nia, nalezy
zatrzymacé obsiuge maszyny z jakie-
gokolwiek  miejsca  dopdki personel
Pracujacy na platformie, operator znajda
si¢ w bezpiecznym miejscu. Dopiero wtedy
mozna padjaé prébe uwolnienia platformy
za pomocg dostepnych urzadzen i pomocy
ludzkiej. Nie obstuguj tablic rozdzielczych
w taki sposob by wiecej kaf niz jedno
oderwato sie od ziemi.

 Wyprostowanie przechylonej maszy-
ny

Nalezy podstawi¢ odpowiednio wytrzymatg
sztaplarke pod uniesiona strong przechy-
lonej podstawy maszyny. Nastepnie
nalezy unie$¢ platforme przy  pomocy
d2wigu lub innego urzadzenia podnosza-
cego | powoali przy pomocy  sztaplarki
opuszczac podstawe urzadzenia.

» Inspekcja powypadkowa

Po wypadku nalezy dokiadnije skontrolo-
waé maszyne. Wszelkie funkcje muszg
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zostac przetestowane, najpierw z pulpitu
naziemnego, potem z platformy. Podnies
platforme na maksymalnie 3 metry, az
bedziesz pewien, ze wszelkie usterki
zostaly usunigte, a punkty obstugi
urzadzenia funkcjonujg bez zarzutu.

6-5. Sprawozdawczo$é po wypadku

Jest szczegdlnie waznym, aby JLG
Industries, Inc. zostato natychmiast
poinformowane o jakim$ wydarzeniu

dotyczacym ich produktu. Nawet, gdy
niewidoczne sg uszkodzenia urzgdzen
wydziat bezpieczenstwa | niezawodnosei
powinien zostac poinformowany o wszel-
kich szczegédlach.

Podkresla sie, ze ewentualne roszczenia
z tytulu gwarancji gasng, jezeli producent
nie zostanie poinformowany w ciggu 48
godzin od wypadku, w ktérym "brat udzial"
produkt firmy JLG Industries, Inc.
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Figure 2-24. Hydraullc Dlagram - Standard - Gravity Lift Down Machines
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M EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: ]LG INDUSTRIES (EUROPE)

divisi f JLG Ind: ies Inc. .
e T I gigsliic 7’ URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Address: Kilmartin Place GDDZIAE W GLIWICACH

Tannochside Park
Uddingston

G71 5PH
SCOTLAND

ZAREJESTROWANO
h3 01-0-3“32,

pod AUMes..

Machine Type:  Mobile Elevating Work Platform

Model Type: 2646E
Serial Number: 0200055267

Notified Body:  Powered Access Certification Ltd.,

Address: P.O. Box 27
Carnforth
Lancashire
LA6 1GA
ENGLAND

Certificate Number: CE6/13119/PAC

Applicable Harmonised
Standards: EN292 part 1 & 2; EN418; pr EN280

We hereby declare that the above mentioned machine
conforms with the requirements of the Machinery
Directive 89/392/EEC as amended by Directives
91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC and EMC
Directive 89/336/EEC.

Signed: /J /7 %{% i Date: 12 February 1999

Name: Alan S. McIntyre Position: Technical Support Manager

Remark:
This declaration conforms with the requirements of annex II-A of the council directive 89/392/EEC.
Any modification to the above described machine violates the validity of this declaration.







JLG 2646E

Dane techniczne:

Wysokos¢
Robocza:
B-992m

Dtugosé
wysuwanych
podestéw:
C-0,91m

Zasilanie:

Akumulatory

Szeroko$é
transportowa:
F-1,17m

Wysokosé
platformy:

A-7,92m

Obcigzenie
platformy:
340 kg

&
{
__a..___.
Dtugosé: Ciezar:
transportowa:
G-244m 2329 kg
Max predkos¢ Kota:

jazdy:

4 km/h

Obcigzenie
platformy:

2 osoby + 180 kg

16x5 NomMarking
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JLG INDUSTRIESs ENC DATE OF m
MCCONNELLSBURG, PA. 17233.9533 US.A. CE i

3252565A
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ul. Jasna 25
B Rowc' 44-100 Gliwice, Poland
4B LA Tel: +48 3233102 84 Fax: +48 32 301 20 28 email: biuro@widlak.pl

Zakres naprawy ruchomego podestu roboczego

JLG 2646E
numer seryjny. 0200055267
rok produkcji: 1999

- przeglad techniczny
- uzupenienie ptynéw eksploatacyjnych

Dokonano préby statycznej i dynamicznej zgodne z wymogami UDT. Préby
daty wynik pozytywny.

Naprawe i proby przeprowadzit uprawniony konserwator UDT:
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Certificate of Test and
Thorough Examination

JLG INDUSTRIES, INC.
1. u:ﬁjfg‘cﬁj‘:g:ess of Sunnyside Road, P. O. Box 676
Bedford, PA 15522
2. Model 2646 E
3. Serial Number #0200055267
4. Date of Manufacture 11-JAN.-99
5. Safe Work Load 340 KG.
6. Max. Platform Height 7.92 M
7. Max. Platform Reach N/A
8. Max. Hydraulic Pressure 221 BAR
9. Max. Creep Over 10 min.
with Safe Work Load o
10. Proof Test Load (Static) 510 KG.
11. Estimated Gross Weight 2329 KG.
Declaration
We certify that on 11-JAN.-99 the above work platform
was tested and thoroughly examined and found to be free from any obvious defects.
Name of Examiner (Block Letters): __ C. MCCLURE Signed: - AT A
Qualification: Quality Assurance Techniclan Date of Test: _11-JAN.-99

Business Address: JLG Industrles, Inc., Sunnyside Road, P. O. Box 676

Bedford, PA 15522

QC FORM 597 REV. B CGF366 04/97






